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Please read these safety instructions prior to the initial use of your appliance and act accordingly.
Lesen Sie vor der ersten Benutzung lhres Gerétes diese Sicherheitshinweise und handeln Sie danach.
Pred prvo uporabo Vase naprave preberite te varnostne napotke in ravnajte v skladu z njimi.

Prije prve uporabe Vaseg uredaja procitajte ove sigurnosne naputke i postupajte prema njima.

Mpen npea ynotpe6a Ha BalWwuWOT anapar 3a 3aBapyBake, NPOUYUTajTe ro ynaTcTBOTO U criefeTe v npenopakuTe.

MpoyeTeTe Te3n MHCTPYKUUM 32 Ge30NacHOCT Npeau NbpBOHavanHara ynorpeba Ha ypeaa v gencTBante no

CBHbOTBETHUA HAYUH.
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The right is reserved to technical and color alterations,
errors and misprints

Technische Anderungen, Irrtiimer, Druckfehler und
farbliche Abweichungen bleiben vorbehalten

Tehni¢ne spremembe, zmote, napake v tisku in
barvna odstopanja so pridrzani

Pridrzavamo pravo tehnickih izmjena, zabuna, tiskarskih
pogreSaka i odstupanja u boji.

Zadrzavamo pravo na tehnicke izmene, zabune,
Stamparske greske i odstupanja u boji

Mo 3a4p>KyBamMme npaBoTO 3a TEXHUYKU NMPOMEHMN,

Technické zmeny, chyby, tl :
a farebné odchylky gU vyhradené 4

inger, feil, trykkfeil og
avvik er reservert

as izmainas, klidas, drukas
udgyun krasu novirzes ir aizsargatas

ifiche tecniche, errori, errori di stampa e
colori le deviazioni sono riservati

Uszaki valtoztatasok tévedések nyomtatasi
hibak és szinbeli eltérések eléfordulasanak joga
fenntartva.

Zastrzegamy sobie prawo zmian
technicznych,kolorystyki i btedy w druku.
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1. SAFETY

When using the equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage. Please
read the complete operating instructions and safety
information with due care. Keep this manual in a safe
place so that the information is available at all times. If
you give the equipment to any other person, hand over
these operating instructions and the safety information
as well. We cannot accept any liability for damage or
accidents which arise due to a failure to follow these
instructions and the safety information
1. Anyone who uses the equipment must be familiar
with:

« its location

* location of emergency stop

« its function

* relevant safety precautions

» welding and cutting
2. The operator must ensure that:

* no unauthorized person is stationed within the

working area of the equipment when its start up

* no one is unprotected when the arc is struck
3. The work place must:

* be suitable for the purpose

* be free from drafts

nected securely

4. Personal safety equipment
* Always wear recommended personal s
clothing, safety gloves, safety shoes, ear
other hearing protection.
» Do not wear loose fitting i
bracelets, rings, etc. whi
1.1. CAUTION Read afety
information ctions.
General precattio
* Work on high voltage ipment may only be
carried out by qualifie
clearly marked and close at hand
* Lubrication and maintenance must not be carried

equipment, such as safety glasses, flame -
®
@wh as sc
becom
or cause burns.
» Make sure the return cab
* Appropriate fire extinguishithg equipment must be
out on the equipment during operation

Any errors made in following the safety information
and instructions set out below may result in an electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all the safety information and
instructions in a safe place for future use.

A [Iml] Read the safety instructions first.

Caution
This product is solely intended for arc
welding.

Caution

Class A equipment is not intended for use
in residential locations e the electrical
power is provided by t ubkc low-voltage

be potential
(188 Suri electromagnetic
atiPility of cl @
iOR Ghducted as well as

quipment in those

Dispose (ﬁronic equipment at the

recycling f:

In  obge of European Directive

20 C on waste Electrical and
ctronic ent and its implementation in

cordagc national law, electrical and/or
electronNﬁpment that has reached the end of its life
must b 0Sed of at a recycling facility.
As the on responsible for the equipment, it is
yo nsibility to obtain information on approved
coll tations.

. WARNING
d and understand the instruction manual before
installing or operating.
Arc welding can be injurious to yourself and others.
Take precautions when welding and cutting.

Important!

For your own safety must only use the

accessories and additional units listed in the
operating instructions or recommended or specified
by the manufacturer. The use of mounted tools or
accessories other than those recommended in the
operating instructions or catalog may place your
personal safety at risk.

Make allowance for ambient conditions.
A * Do not expose welding power sources to
rain.
* Never use welding power sources in damp
or wet locations.

* Do not use welding power sources near
flammable liquids or gases.

Keep children away
Do not allow other persons to touch the
equipment keep them away from your work

area.
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Keep your welding power source in a
safe place.

Unused tools must be stored in a dry, locked
room out of children’s reach.

Arc rays

Can injure eyes and burn skin.

* Protect your eyes and body. Use the
correct welding screen and filter and wear
protective clothing.

* Protect bystanders with suitable screens
or curtains.

Noise

Excessive noise can damage hearing.

* Protect your ears. Use earmuffs or other
hearing protection.

» Warn bystanders of the risk.

Wear suitable work clothes.
Rubber gloves and non-slip shoes are
recommended when working.

Do not use the cable for purposes other
than that for which it is designed.

* Do not carry equipment by its cable and
do not use the cable to pull the plug out
socket. Protect the cable from heat, oil
sharp edges.

Secure your work piece.

« Use clamps or vise to hold the iece

securely. This is safer than gsin hand
the¥na

and also enables you to opgrate chine

with both hands.

Take care of your wel ower sour,
* Check the power and cabl

regular basis and h
authorized speciali ey ar,
Check the elect der, eart

cables regula,
Keep them

replace it i
ree from_ol

connecting Welding
supply.

source to power

Be alert at all tim
« Keep an eye on your work. Use common
sense when working. Never use the welding
power source when you are distracted.

Check the equipment for damage

» Before using the welding power source
again, check the safety devices or any
slightly damaged parts to ensure that they
are in good working order. Make sure that
all parts are fitted correctly to ensure that
the equipment remains safe to use. Unless

otherwise stated in the operating instructions,
damaged parts have to be repaired or
replaced by a customer service workshop.
Damaged switches have to be replaced
by customer service workshop. Never use
welding power source with a switch that
cannot be turned on and off.

Repairs may only be carried out by a
qualified electrician

« This welding power
with pertinent safety i

source complies
Repair
by a trained
quipment may

ic shock.

d against @lec
stall and gearth the unit in accordance with
applicable ?ds.
' « Do not

live electrical parts or
electrodesNyjtheBare skin, wet gloves or wet
clothj

« *In yourself from earth and work piece.
. e your working station is safe.

1.3.Sp ety information on the equipment
Saf cautions
If ry, wear suitable personal protective

qufomenft. This could consist of:
S * Ear plugs to prevent the risk of damaging hearing.

* A breathing mask to avoid the risk of inhaling
hazardous gasses.

+ Always wear gloves when handling
materials.

rough

Safety information on Arc Rays

Protect yourself and your environment from accidents

by taking the appropriate precautionary measures.
* Do not look directly into Arc Rays with naked eye.
* Make sure that there is no reflecting surfaces
near welding area, which may cause accident on
environment. Even a low arc rays can inflict injury
on the eye.

Caution: It is vital to follow the work procedures
described in these instructions. Using the equipment in
any other way may result in hazardous exposure to arc
rays radiation.

* Never use an optical instrument (for example
magnifying glass) to view the arc rays.

 To protect yourself against injury, never use the
equipment if it is damaged.



CEND
. Engish

English

/N

Electric shock

ELECTRIC SHOCK CAN KILL.

* Do not touch the parts under high voltage;

» Disconnect the power supply from mains
before any intervention;

* Operator must be insulated from the weld
piece and from the ground, using insulated
gloves and clothing;

* Do not work with damaged or poorly
connected cables or with slack cable clamps;
» Keep work clothing and your body, dry;

* Do not work in moist or wet areas;

* Do not lean against the weld pieces;

* Protect the power source with a suitable
circuit breaker, placed near the welder if
possible;

* Do not use the machine if any of its
protection parts have been removed;

* Make sure that the mains in use is earthed.

Explosions

* Do not weld above or near containers under
high pressure;

* Do not weld recipients that contain fuel or
inflammables;

* Do not weld in areas containing explosive
dusts, gases or vapors;
* Always use a pressure gauge to conpect
the machine gas hose to the bottle;

* Do not use damaged or leaking bo ;

* Do not use bottles that do not s what
kind of gas they contain;

* Do not expose bottles s of
excessive heat;

* Never mix the gas inside b S;

» Have always refilled bottle’b specia
companies;

voltage;

* Replace gas hos at show % 4
* Keep pressyre er efficignt;
» Use only reducer, nffactured

for the Ifi S.

Fir

* Avoid flaries bein rated by sparks,
slag and incandescenf\materials;

* Make sure tha tinguishing devices
are available near ork area;

* Remove inflammable and combustible
materials from the area.

Burns

* Protect the body from burns and ultraviolet
radiations by wearing protective flameproof
clothing (gloves, headwear, shoes, helmets,
etc.);

» Wear a welding helmet;

» Keep the electrode or torch tip away from
your body and other people’s bodies;

* Avoid accidental co@etween @
and the eIectrode@o er part@

» Make sure that there is first aid equipment
near the work area;

« Do not wear contact lenses, the intense
heat of the arc could glue them to the cornea;
» Replace mask glass if it is damaged or not
suited to the specific welding job;

» Wait for the welded parts to cool completely
before touching them with your hands.

Fumes and gases

~ Welding produces fumes and harmful
, metallic dusts, therefore;

« If working in closed

S8enfon its s
& not weld
pohtaining lead, cadmium, graphite, zinc,
chrome,
exhaust fa

. If there is not an adequate
« WA

§ &

Ntion
e welding arc produces radiation that can
age eyes and burn the skin. The welding
is considered dangerous up to a distance

eas¥ use exhaust

solvents or other
dse toxic gases are

not use oxygen for

2, INTRODUCTION

WMEm 136, WMEm 156, WMEm 176, WMEm 157
imited edition and WMEm 177 Limited edition is

welding power source intended for use with coated

electrodes (MMA welding) and TIG welding (Lift Arc).

2.1. Equipment
The power source is supplied with:
e brush
e mask
o MMA welding cable kit length with electrode
holder
return cable kit length with return clamp
instruction manual

WMEm 157 Limited edition and WMEm 177 Limited
edition are also supplied with auto-darkening welding
helmet.
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3. TECHNICAL DATA
WMEm 136 WMEm 156 WMEm 176
WMEm 157 LE WMEm 177 LE
Primary current Imax 22.00A 25.00A 30.00A
Setting range MMA 20-120V 20-140V 20-160 V

Permissible loads at MMA

15% duty cycle 120A/24.8V
60% duty cycle 60A/22.4V
100% duty cycle 47A121.8V
Permissible loads at TIG

15% duty cycle 120A/ 148V
60% duty cycle 60A/124V
100% duty cycle 47A/11.8V

Power factor at maximum 0.65
current '
Efficiency at maximum 0.8
current '

Open circuit voltage Uomax

Operating temperature 0°C -10+40°C

-20+55°C

Transportation temperatur% 0+
Dimensions (mm) 230x363>@ 230x363x185 230x363x185

Weight (kg) Y 4 0 6.0 6.0
Enclosure class @ S IP21S IP21S
Insulation ch@ & H H H
Duty cycle

The duty cycle refers to time as a percentage of a ten-minute period that you can weld or cut at certain load without
overloading. The duty cycle is valid for 40°C.

(é)]
(&) ]
L;
)
o
+
()]
($)]
.

Enclosure class
The IP code indicates the enclosure class, i.e. the degree of protection against penetration by solid objects or water.
Equipment marked IP21S is designed for indoor and outdoor use.
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4. INSTALATION

The installation must be carried out by a professional.

4.1. Location
Position the power source such that its cooling air inlets
and outlets are not obstructed.

4.2. Mains power supply

Make sure that the welding power source is connected
to the correct supply voltage and that it is protected by
the correct fuse rating. The outlet shall have a protective
earth connection.

4.2.1. Recommended fuse sizes and minimum cable
area

WMEm WMEm WMEm
136 156/157LE|176/177LE
. 230V/1 230V/1 230V/1
Mains Voltage +15%, +15%, +15%,
50/60 Hz | 50/60 Hz | 50/60 Hz
Mains area cable | ,.3% | ,J3S | ,38.
Phase curent
| 1eff 8.5A 11.2A 13.4A
(MMA)
Fuse, Slow (A) 16 16 16

NOTE! Use the power source in accor
with the relevant national regulationg’

5. OPERATION

5.1. Connection

Power switch

@ Overheating Indicating lamp, yellow

@ MMA / Lift Arc Switcher

@ Connection (-) for return ce&

onection of welding and return cable

& power source has two outputs, a negative (-)
terminal and a positive (+), for connecting welding and
eturns cables.
For MMA process the output to which the welding
cable is connected depends on the type of electrode
packaging for information relating to the correct
electrode polarity.
For TIG process, connect the TIG torch power cable
to the negative (-) terminal. Connect gas inlet nut to
a regulated shielding gas supply. Connect the return
cable to the remaining welding terminal on the power
source.
Secure the return cable’s contact clamp to the work
piece and ensure that there is good contact.

5.3. Control panels

Control panel

10
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5.4. Overheating protection

The welding power source has a thermal overload trip
which operates if the temperature becomes too high,
interrupting the welding current and lighting a yellow
indicating lamp on the front of the power source.
The thermal overload trip resets automatically when
temperature has fallen.

5.5. MMA Welding
All welding parameter controls are placed on gihe
welding power source front panel. Q
Plug the power cord into a 230 V single phas I
socketm macking sure that is earthed.

* Ref.1 Switch - on for the invertor igng

LED indicator.
* Ref. 2 LED indicating inverte

overheating.

Electrodes 2,00 mm (5/ g'minimum current
maximum current 70 E *
Electrodes 2,50/ mm 2”): mini
maximum currén A.

Electrodes 3,25 mm (1/8”):
maximum current 140A.

Electrodes 4,00 mm (5/32”): minimum current 140A
maximum current 180A.

» Ref. 4 Ref. 5 Connect positive (+) and negative
(-) connectors to the earth cable and electrode
holder. Rutile electrodes need the electrode holder
be connected to negative pole (-) while basic
electrodes need the electrode holder connected
to positive pole (+). In any case, for each type
of electrode consult the instructions printed on
electrode box.

Iocka; due to lectrode specification, welding current and operation
kill, etc.
* Ref. 3 MMA / Lift Arc switcher’r oosin
mode of operating @
o

5.5.1. MMA welding current settings

WMEm 136 welding power source has an adjustable

welding current from 20 to 120 Amps.

WMEm 156 and WMEm 157 Limited edition welding
power source has an adjustable welding current from

20 to 140 Amps.

WMEm 176 and WMEm177 Limited edition welding
power source has an adjustable welding current from

20 to 160 Amps.

5.5.2. Striking the arc

Arc welding with coated electrodes gsafusion procedure
that uses an electric arc as a s e heat. This is
formed bet athe extremities @f,coated electrode an

d a base %
The heatdevelopéd by the as the base material,

the rodfa the coafifige The remaining part of it
burns e, creatin mosphere that protects
th he o§idizing action of the air.

T at enters the welding bath

moving to welding bath
where it f ch contributes in protecting

rms the s
against air. ¢
procedu Ne done in all welding positions.

5.5.3. Ma lation of electrode
ng, there are three motions to being
he end of electrode: the electrode moving
en pool along axes; a small oscillation mayb
to achieve the desired width of the melt
; thé®€lectrode moving along welding way.
Se operator can choose the manipulation of electrode

ed on welding joint sharp, welding position,

COATING
= WELDING DIRECTION

"~ PENETRATION
N . BASE MATERIAL
DEPOSIT LIFT BY THE WELD WELDING BEAD

11
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5.5.4. Welding positions

There are four basic positions:
« Surface the electrode is applied from above and
the parts to weld are in a horizontal position.

Y

* Frontal the electrode is applied horizontally with
the parts to weld in a vertical position.

» Vertical the electrode acts vertically and the

5.5.5. Joint forms in MMA

o

Butt joint Corner joint

parts to weld are in the same position. They are

distinguished in two postions: A

Vertical ascending: the electrode moves

upwards; 5.6. Tl g

Vertical descending: the electrode m TIG melts the metal of the work piece, using
downwards. ck from a tungsten electrode, which does

ASCENDING

i DING

& .
NB: Descending,w eeds a ovement,
while ascender eds a sl

ment which

heats the mat be welded.
* Overhead: the¥electrod
the parts to weld are in a

s upwards, while
izontal position.

elt. The weld pool and the electrode are
r y shielding das.
EG welding is particularly useful where high quality
emanded and for welding thin plate. The power
ources also have good characteristics for TIG welding.
n order to TIG weld, the power sources must be
equped with:
* a TIG torch with gas valve,
» a welding gas cylinder (a suitable welding gas),
» a welding gas regulator (suitable gas regulator)
tungsten electrode
* suitable auxiliary material, if necessary.
Move process selector switch to desired welding
process.
NOTE: Power source output is enabled.
Check welding cable and TIG torch polarity matches
electrode requirements.
Select desired welding current level.

ELECTRIC CURRENT

/ INERT GAS

ROD @‘/ TUNGSTEN ELECTRODE
o — DEPOSIT
gl } P

f /’ e = MELTED AREA
=7

PENETRATION
PROTECTIVE GAS

TORCH

BASE MATERIAL
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In TIG mode, welding it is possible in all positions: flat,
angle, on the edge, vertical and overhead. Furthermore,
with respect to other types of welding, the welded joint
has greater mechanical resistance, greater corrosion
resistance and limited heating in the welded area which
limits distortion.

6. MAINTENANCE Q
Regular maintenance is important for safe, relj
operation.

Only those persons who have appropriate I
knowledge (authorized personnel) may, re%lhe
safety plates.

A Caution!

All guarantee undertakings fr ppl|er @
to apply if the customer attem work to %
any faults in the product duri

u arantee

2
is not

Check regularly that t ing power

clogged with dirt.

How often and wfiiChygleaning m &PPW depend
on:

» welding process

e arc time

* placement

* surrounding environment
It is normally sufficient to blow the power source with
dry compressed air (reduced
pressure) once a year.
Clogged or blocked air inlets and outlets otherwise
result in overheating.

6.1. Power source

6.2. Welding torch
Wear parts should be cleaned and replaced at regular
intervals in order to achieve trouble-free welding.

7. FAULT-TRACING

Try these recommended checks and inspections before
sending for an authorized service technician.

Type of fault Corrective action

Check that the mains
power supply switch is
turned on.

1. Check that the
welding current supply

No arc. and ret cables are
correc ected.
2. Ch€&c t the correct
cu lue is set.

k to see whether
B has tripped.

ck whether the
#hermal cut-outs have
ripped (indicated
y the orange lamp on

@ ding curre
piesfupted dugi

the front panel).
1. Check the mains
power supply fuses.

eld‘n

%ut out trips

uently.
/

Check to see whether
the dust filter is clogged.
1.Make sure that you
are not exceeding the
rated data for the power
source (i.e. that the unit

is not being overloaded).

Check that the welding
current supply and
return cables are
correctly connected.

1. Check that the correct
current value is set.

2. Check that the correct
electrodes are being
used.

3. Check the gas flow.

Poor welding
performance.

8. ORDERING SPARE PARTS

Repair and electrical work should be performed by an
authorised Elektro Maschinen service technician. Use
only Elektro Maschinen original spare and wear parts.
Spare parts may be ordered through your nearest
Elektro Maschinen dealer, see the last page of this
publication.

9. DISMANTLING AND SCRAPPING

Welding equipment primarily consists of steel, plastic
and non-ferrous metals, and must be handled according
to local environmental regulations.

Coolant must also be handled according to local
environmental regulations.
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1. SICHERHEIT

Bei Nutzung der Gerate missen eininge
VorsichtsmaBnahmen  beachtet werden,  damit
Verletzungen und Beschadigungen verhindert werden.
Bitte lesen Sie die komplette Bedienungsanleitung
und die Sicherheitsinformationen mit grosser
Aufmerksamkeit  durch. Bewahren Sie diese
Bedienungsnweisung an einem sicheren Ort auf, so
daR die Informationen jederzeit zuganglich sind. Wenn
Sie das Gerat einer anderen Person Uberlassen,
Ubergeben Sie ihr auch diese Bedienungsanleitung
und die Sicherheitsinformationen. Wir kénnen keine
Verantwortung flir Schaden oder Verletzungen
Ubernehmen, die aufgrund MiBachtung dieser
Bedienungsanleitung und der Sicherheitsinformationen
auftreten.

1. Jeder, der die Gerate nutzt mufd mit folgendem

in Kenntnis gesetzt werden:

* ihren Einsatzsort

« der Platz der Not-Aus-Einrichtung

* ihre Funktion

* relevante VorsichtsmalRnahmen zur Sicherheit

» Schweilarbeit und Ausstanzung

2. Der Bediener muR sicherstellen, daf3:

* sich keine unbefugte Person im Arbeitsbereich

des Gerats befindet, wenn es in Betrieb genommen

wird

» keiner ungeschutzt ist, wenn der Lichtbo
gezlindet wird

3. Der Arbeitsplatz muss: Q

» diesem Zweck entsprechen
« frei von Durchzug sein
4. personliche Schutzausriistung

e Tragen Sie immer pefSonliche
Schutzausristung, wie es sind hutzbrillen
feuerfeste Kleidung, Sch’zh ndsch
Schutzschuhe, '

Gehdrschutz.

 Tragen Sie keine
wie Schals, Armr

Sicherheitsinformationen
Allgemeine Vorsichtsma
* Versichern Sie sich,
sicher angeschlossen ist
+ Die Arbeiten mit Hochspannungsgeraten
durfen nur von einem qualifizierten Elektriker
vorgenommen werden

* Entsprechende Feuerldschgerate mussen klar
gekennzeichnet und griffbereit sein

* Die Fettung und die Instandhaltung der Gerate
darf nicht wahrend ihrem Betrieb vorgenommen
werden

Jegliche Fehler in Bezug auf die Einhaltung der
unten definierten Sicherheitsinformationen und der

Ruckleitungskabel

16

Anleitungen kann zu einem Stromschlag, Feuer und/
oder seridsen Verletzungen flihren.

Bewahren Sie alle Sicherheitsinformationen
und Anleitungen an einem sicherem Platz zur
zukiinftigen Nutzung auf.

AN

Vorsicht
Dieses Produkt ist ausschliesslich fiir
Lichbogenschweil3en bestjgmt.

Zuerst lesen Sie die
Sicherheitsanleitungen durch.

ist nicht zur

en bestimmt, wo

einem Offentlichen

stem zur Verfligung
ge Aufgrund “Von leistungsgefihrten
u estrahlen wgBssen  kann  es  zu

bei der Sicherung der
glichkeit der Gerate der

ste Aan d@en kommen.

Eatsofgen Sie die elektronischen Gerate in
r

X

cyclinganlage!

Berucksichtigung der Europaischen
tlinie 2002/96/EC flir Entsorgung von
und elektronischen Geraten und

im Einklang mit der nationalen
mussen elektrische und/oder

e?tzg ng,
tronische Gerate, die das Ende ihrer Lebensdauer

cht haben in einer Recyclinganlage entsorgt
erden. Als die Person, die flir die Gerate verantwortlich
t, ist es lhre Verantwortung Informationen Uber
genehmigte Sammelzentren zu erheben.
1.2. ACHTUNG
Lesen und verstehen Sie die Bedienungsanleitung
bevor Sie installieren oder in Betrieb nehmen.
Beim Lichtbogenschweilien besteht fir Sie und andere
Verletzungsgefahr. Treffen Sie VorsichtsmalRnahmen
wenn Sie schweillen oder ausstanzen.

Wichtig!
A Zu lhrer eigenen Sicherheit ist nur die
Nutzung von Anbauteilen und Zusatzteilen
erlaubt, die in den Bedienungsanleitungen aufgelistet
oder vom Hersteller empfohlen oder spezifiziert sind.
Die Nutzung von montierten Geraten oder Anbauteilen,
die sich von den in den Bedienungsanleitungen oder
dem Katalog empfohlenen unterscheiden, kdnnen ein
Risiko fur Ihre personliche Sicherheit darstellen.
Beriicksichtigen Sie die
A Umgebungsbeschaffentheit.
* Setzen Sie den Schweil3strom nicht Regen
aus.
* Nutzen Sie Schweilistromquellen niemals
an feuchten oder klammen Orten.
* Nutzen Sie keine SchweilRstromquellen in
der Nahe von brennbaren Flissigkeiten
oder Gasen.
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Kinder fernhalten

Erlauben Sie keinen Menschen die Gerate
zu berlhren und halten Sie sie fern von
ihrem Arbeitsbereich.

Bewahren Sie lhre SchweiRstromquelle
an einem sicheren Ort auf.

Unbenutzte Gerate missen in einem
trockenem, verschlossenem Raum und
ausserhalb der Reichweite von Kindern
aufbewahrt werden.

Lichtbogenstrahlen

Koénnen die Augen verletzen und die Haut
verbrennen.

* Schiitzen Sie Ihre Augen und lhren
Korper. Nutzen Sie einen entsprechenden
Schweillschirm und —filter und tragen Sie
Schutzkleidung.

» Schiitzen Sie Zuschauer mit
entsprechenden Schirmen oder Gardinen.

Larm

UberméaRiger Larm kann das Gehér
beschadigen.

» Schiitzen Sie lhre Ohren. Nutzen Sie
Ohrenschitzer oder anderen Gehdrschutz.
» Warnen Sie die Zuschauer vom Risiko Q
Tragen Sie entsprechende
Arbeitskleidung.

Gummihandschuhe und rutschfe ge
sind bei der Arbeit empfohle

Nutzen Sie das Kabel nicht¥ir andere
Zwecke als die, fiir weIche,s estim

ist.
« Tragen Sie das Ge%ht an s@
Kabel und nutzen abel ni a
Sie den Anschl der A sc@se
herausziehen. Schiigen Sie da& vor
Warme, Fettep u harfen nter;
%rbeitsstﬁc
e K

gesichert zIY halten.
Hand zu benutze
weiterhin mit de
arbeiten

oder
eitsstlick richtig
sicherer als lhre
d ermoglicht lhnen
ine beidhandig zu

Passen Sie auf lhre SchweiBRstomquelle
auf

* Prifen Sie den Netzstecker regelmalig
und lassen Sie diese bei Beschadigungen
von einer befugten Fachperson
austauschen. Prifen Sie regelmallig die
Elektrodenhalterung, das AnschlieRteil an der
Erdungsanlage und die Kabel und tauschen
Sie diese bei Bedarf aus. Halten Sie sie
trocken und sauber von Ol und Schmierfett.

Verhindern Sie unbeabsichtigtes Starten.
* Versichern Sie sich, dal3 der Anschalter auf
Aus ist, wenn Sie die Schweillstromquelle an
die Stromquelle anschliessen.

Seien Sie jederzeit aufmerksam

« Passen Sie auf lhre Arbeit auf. Nutzen
Sie den gesunden Menschenverstand
bei der Arbeit. Benutzen Sie nie die
Schweildstromquelle, wenn Sie abgelenkt
sind.

atting auf

Uberpriifen Sie die A
weillstromquelle

eSehadigungen
A, Sie j
ied verwend prifen  Sie die

Ayorrichtup@én ®oder andere leicht
hadigbare Teile Jdamit Sie sicherstellen,

galt sie betriebsbereit sind. Versichern Sie

sich, daf} ﬂe korrekt angepasst sind,

damit Sie ellen, dall die Gerate sicher
Si

zur Nutzu . Wenn nicht anders in den
Befli sanleitungen festgelegt, sollten
be & e Teile von einer Werkstatt des
dienstes repariert oder ausgetauscht

den. Beschadigte Schalter miissen

der Werkstatt des Kundendienstes
getauscht werden. Nutzen Sie nie eine

chweifdstromquelle mit einem Schalter, der
icht ein- und ausgeschaltet werden kann.

A\
A\
A\

O
S

Reparaturen sollen nur von einem
qualifizierten Elektriker vorgenommen
werden

« Diese Schweilistromquelle entspricht den
einschlagigen Sicherheitsinformationen.
Reparaturarbeiten dirfen nur von einem
ausgebildeten  Elektriker  vorgenommen
werden; sonst kann das Gerat zu Unfallen
fihren.

Schutz gegen Stromschlage.

* Installieren und erden Sie das Gerat im
Einklang mit den entsprechenden Standards.
« Berllhren Sie nicht aktive elektrische
Teile oder Elektroden mit der blassen Haut,
nassen Handschuhen oder nasser Kleidung.
* Isolieren Sie sich von der Erde und dem

AN

Arbeitssttick.
« Versichern Sie sich, dal} Ihre Arbeitsstation
sicher ist
1.2.Speziele Sicherheitsinformationen fiir die
Gerate
Sicherheitsvorkehrungen
Wenn notwendig, tragen Sie angemessene

personcliche Schutzausristung. Diese kénnte sich aus
folgendem zusammensetzen:
e Ohrenschitzer um das
Gehorverletzungen zu vermeiden.
* Eine Atemschutzmaske, um das Risiko der

Risiko  vor
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Einatmung von gefahrlichen Gasen zu verhindern.
* Tragen Sie immer Handschuhe, wenn Sie mit
rauen Materialien arbeiten.

Sicherheitsinformationen fiir Lichtbogenstrahlen

Schutzen Sie sich und Ihr Umfeld vor Unféallen durch

Beachtung der entsprechenden VorsichtsmaRnahmen.
» Sehen Sie nicht direkt in den Lichtbogenstrahlen
mit dem blossem Auge.
* Versichern Sie sich, dal® es in der Nahe des
Schweiliplatzes keine reflektierenden Oberflachen
gibt, die einen Unfall in der Umgebung hervorrufen
koénnten. Sogar ein kleiner Lichtbogenstrahl kann
zu Verletzungen des Auges fiihren.

Vorsicht: Esistentscheidend die Arbeitsanweisungen,
die in diesen Anleitungen beschreiben sind, zu
beachten. Die Nutzung der Gerate auf eine andere
Weise kann zu gefahrlicher Aussetzung auf
Lichtbogehstrahlung fiihren.
* Nutzen Sie niemals ein optisches Instrument
(zum Beispiel Vergdsserungsglas) um auf die
Lichtbogenstrahlen zu sehen.
» Damit Sie sich gegen Verletzungen schitzen,
nutzen Sie nie ein Gerat, wenn dieses beschadigt

ist.
Stromschlag
~ EIN STROMSCHLAG KANN TOD@

. SEIN.
* Fassen Sie nicht die Teile an, die unter Hochspannufg
sind;

* Trennen Sie die Stromversorgung voat N einer
Intervention;
* Der Bediener muss vom SchweildStiick und vo

der Erde isoliert sein durch Tragen w oliere

Hanschuhen und Kleidung;
oder sc@
belklam :

« Arbeiten Sie nicht mit besch
ern
und Ier
en;

verbundenen Kabel oder mit |
» Halten Sie lhre Arbeitskle
trocken;

* Arbeiten Sie nicht an
« Stlitzen Sie sich nic
» Schitzen Sie dje

S

sind.

Explosionen

* Schweilten Sie nicht Uber oder in der Nahe
_ von Behaltern unter Hochdruck;

» Schweillen Sie keine Behalter, die Brennstoff oder
Ziundstoff enthalten;

» Schweilden Sie nicht an Orten, wo explosiver Staub,
Gase oder Dampfe anwesend sind;

* Nutzen Sie immer ein Druckanzeigegerat um
den Gasschlauch der Maschine mit der Flasche zu
verbinden;

* Nutzen Sie keine beschadigten oder undichten

Flaschen;

* Nutzen Sie keine Flaschen, die nicht anzeigen,
welches Gas sie beinhalten;

» Setzen Sie die Flaschen nicht Quellen von grosser
Hitze aus;

» Mischen Sie niemals das Gas in den Flaschen;

» Lassen Sie die Flaschen immer von spezialisierten
Unternehmen auffiillen;

* Verhindern Sie zufalligen Kontakt zwischen der
Flaschen und der Elektrode oder anderen Teilen unter

Spannung;
* Tauschen Sie Gasschlauche aus, dig@Beschadigungen
aufweisen;
* Halten Sie Teil zur Druckr einwandsfrei;
* Nutzen ktion, die flir das

ile zur Dryekse
bestimmie G gestelltw
ACHS

Permeiden, Sie F.euer, das von Funken,
Asche un nden Materialien
hervorger

den;

« Versichern Sie §ic die Feuerloscher nahe des
<Arbeitsplatz®¥(e wgbar sind;

ntfernen S undbare und brennbare Stoffe aus

m Be4\
rennungen

Schiitzen Sie den Korper vor
erbrennungen und UV Strahlung durch
Tragen von feuerfester Schutzkleidung
he, Kopfschutz, Schuhe, Helme usw;

:Wnds
Tragen Sie einen Schweillhelm;

alten Sie die Elektrode oder die Brennerspitze von
Ihrem Koérper und den Koérpern anderer Menschen
fern;

* Versichern Sie sich, dal} eine Erste-Hilfe-Ausristung
in der Nahe des Arbeitsbereiches verflgbar ist;

» Tragen Sie keine Kontaktlinsen, da die hohe
Warme des Bogenstrahls diese in die Augenhornhaut
einschmelzen konnte;

» Tauschen Sie das Glas der Maske aus, wenn dieses
beschadigt oder unpassend fir eine bestimmte
Schweilarbeit ist;

» Warten Sie bis die Schweilstlicke ganzheitlich
ausgekuhlt sind bis Sie diese mit |hren Handen
berthren.

; Dampfe und Gase

/m\ Schweilen produziet Dampfe und

ﬂ _gefahrlichen metallischen  Staub, und
deshalb:

* Nutzen Sie Absaugventilatoren, wenn Sie in

geschlossenen Raumen arbeiten;

» Saubern Sie das Schweil3stlick, wenn Losemittel
oder andere Materien, die giftige Gase entfalten
koénnen, auf seiner Oberflache anwesend sind;

» Schweillen Sie keine Metalle, die mit Blei, Kadmium,
Graphit, Zink, Chrom, Quecksilber bedeckt sind
oder diese beinhalten, wenn kein entsprechender
Absaugventilator vorhanden ist;

e ACHTUNG: nutzen Sie keinen Sauerstoff zur
Beliiftung!!!
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Strahlung

Der SchweilRbogen produziert Strahlung, welche die Augen verletzen und die Haut verbrennen
kann. Der Schweil3bogen wird als gefahrlich bis zu einer Entfernung von 15m (50 ft.) betrachtet.
Schitzen Sie sich entsprechend.

2. EINLEITUNG

WMEm 136, WMEm 156, WMEm 176, WMEm 157 Limited edition und WMEm 177 Limited edition sind
Schweilistromquellen, bestimmt zur Nutzung mit ummantelten Elektroden (MMA Schweil3en) und WIG

Schweilen (Lichtbogenhebung).

2.1. Gerate

o Birste

. Maske

. MMA-SchweilRkabelsatz mit Elektrodenhalter
. Kabelsatz mit Rickholklemme zurtickziehen

Bedienungsanleitung

WMEm 157 Limited edition und WMEm 177 Limited edition werden auch

Schweil3helm geliefert.
3. TECHNISCHE DATEN

patisch a

WMEm 136 Em 156
m 157 LE m 177 LE

230/1 £15% 230/1 £15% 0/1 £15%
Netzspannung 50/60 50/6 50/60
Primarstrom Imax 22.0 x/ 30.00A
Einstellbereich MMA 2 0 20-160 V.
Zulassige Belastungen der MMA

o . .

15°/o relat!ve E!nschaltdauer 1248V 1256V 160A/26.4 V
60% relative Einschaltdauer 0A/224V 81% 23.6v 92A/23.7V
100% relative Einschaltdauer A/218 63A/225V 71A/228V
Zulassige Belastungen der
15% relative Einschaltdauer 120A/ 140A/156V 160A/16.4V
60% relative Einschaltdauer 0 81A/13.6V 92A/13.7V
100% relative Einschaltdauer , 4 11.8V 63A/123V 71A1128V
Leistungsfaktor 65 0.65 0.65
bei Maximalstrom : :
Leistungsvermd @
bei Maximalstro 0.85 0.85 0.85
Leerlaufspa Omax 68 68 68
Betrigst -10+40°C -10+40°C -10+40°C
Transporitemperatu -20+55°C -20+55°C -20 +55°C
MaBe (mm) 230x363x185 230x363x185 230x363x185
Gewicht (kg) 5.0 6.0 6.0
Gehéuseklasse IP21S IP21S IP21S
Isolationsklasse H H H

Relative Einschaltdauer

QU

Die relative Einschaltdauer bezieht sich auf die Zeit als ein Anteil der 10-minutigen Periode, in der Sie bei einer
bestimmten Last schweillen oder ausstanzen kénnen ohne Uberlastung. Die relative Einschaltdauer gilt fir 40°C.
Gehauseklasse

Der IP Code kennzeichnet die Gehduseklasse d.h. den Schutzgrad gegen Eindringung von festen Objekten
oder Wasser. Gerate, die mit IP21S gekennzeichent sind, sind fur Innen- und AuRenanwendung bestimmt.

19
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4. INSTALLATION

Die Installation muf
vorgenommen werden

Stromschalter

von einer Fachperson
Anzeigenlampe der
Uberhitzung, gelb
41.0Ort

Positionieren Sie die Stromquelle so, daf® ihre
Beluftungseintrittsdffnungen und -austrittsstellen nicht

verhindert sind.

Anschluf3 MMA /
Lichtbogen heben

Anschluf3 (-) fir das
Ruckleitungskabel oder das
Schweillkabel

4.2. Netzstromversorgung

Versichern Sie sich, dall die Schweil’stromquelle an
die richtige Versorgungsspannung angeschlossen und
durch den richtigen Sicherungswert geschutzt ist. Die
Austrittsstellen missen einen Schutzerdungsanschluss
haben.

®
@
®
@
®

4.2.1. Empfohlene Sicherungsgrofen und
Mindestkabelbereich

O

hknopf fur L 4
WMEm WMEm WMEm weillstro
157 156/157LE [176/177LE
230V/1 230V/1 230V/1 TR, Q
Netzspannung +15%, +15%, +15%, @ Dlsplay% stellter
50/60 Hz | 50/60 Hz | 50/60 Hz Strom Q!
Netzgebietkabel 2_51 rfm?z 2_51 ,‘:’m?z 36 \
Phasenstrom @elapme, grin;
I 1eff 85A 1M1.2A e tricb
(MMA)
Sicherung, trage(A) 16 16 .2/ Ans€hlieBen des Schweill- und
uckleitungskabels
ANMERKUNG! Nutzen Sie di Stromquelle hat zwei Ausgange, einen Minuspol
im Einklang mit den relevadien nationalen -) und einen Pluspol (+) zum Anschluf der Schweil3-

Vorschriften.

5. BETRIEB
5.1. AnschlieRen

20

und Rickleitungskabeln. Fir das MMA Verfahren
hangt der Ausgang, an welchen das Schweillkabel
angeschlossen wird vom Typen der Elektrodenkapseln
ab, da Informationen in Bezug auf die richtige Polung
der Elektroden benétigt werden.

Fir ein optimales WIG Verfahren, fir WMEm 136,
WMEm 156 , WMEm 176 schlieRen Sie das WIG
Brennerstromkabel an den Minuspol (-). Schlief3en
Sie die GaseinlaRbuchse an die  geregelte
Schutzgasversorgung  an.  SchlieBen Sie das
Ruickleitungskabel an den freien Schweil3pol der
Stromquelle an. Binden Sie die
Ruickleitungskontaktklemme an das Arbeitsstiick an
und versichern Sie sich, dak der Kontakt gut ist.

5.3. Bedienfelder

=@
H-—®
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5.4. Uberhitzungsschutz
Die  Schweil’stromquelle
Uberlastungsabschaltnocken,

hat
der

einen thermalen
sich einschaltet

wenn die Temperatur zu hoch wird, wobei er den
Schweil3strom unterbricht und eine gelbe Anzeigelampe
auf der Vorderseite der Stromquelle aufleuchtet. Der
thermale Uberlastungsabschaltnocken schaltet sich
automatisch ab, wenn die Temperatur abgefallen ist.

5.5. MMA SchweilRen
Alle SchweiRparametebedienelemente sind auf

vorderen Bedienungstafel der Schweillstromquelle
angebracht.
Setzen Sie das Netzkabel in die 230 V ei |

Netzsteckdose, sich versichernd, dal} diese g et Ist.
» Ref.1 Schalter — on fir Inverterziin ON”
LED Anzeiger.
 Ref. 2 LED, die Inverterbl@ckade “&ufgrund
Uberhitzung anzeigt.
hebe r

* Ref. 3 Schalter fir MMA / Lichtyg
Auswahl der Betriebsart
Elektroden

1,60 mm (1/16")%e5tstrom%
Maximalstrom 50A m
Elektroden 2,00 mm (5/64)): Mindes 40A
Maximalstrom 70A.

L 4

Elektroden 2,50 /327):  Min rom 70A
Maximalstrom A.
Elektroden 3,25 (1/8”); eststrom 110A

Maximalstrom 140A.

Elektroden 4,00 mm (5

Maximalstrom 180A.
» Ref. 4 Ref. 5 Schlielen Sie die Pluspol (+) und
Minuspol (-) Anschlisse an das Erdungskabel und
den Elektrodenhalter an. Rultil-Stabelelektroden
brauchen den Elektrodenhalter an den Minuspol (-)
angeschossen, wobei die basische Stabelektrode
den Elektrodenhalter an den Pluspol (+)
angeschlossen brauchen. In jeden Fall lesen Sie
die Anleitungen fur jeden Typen von Elektroden,
die auf dem Elektrodenkasten aufgedruckt sind.

Mindeststrom 140A

21

5.5.1. MMA SchweiBstromeinstellungen
WMEm 136 die Schweil’stromquelle hat einen
einstellbaren Schweilistrom von 20 bis 120 Amps
WMEm 156, WMEm 157 Limited edition die
Schweilistromquelle hat einen einstellbaren
Schweil3strom von 20 bis 140 Amps

WMEm 176, WMEm 177 Limited edition die
Schweillstromquelle hat einen einstellbaren
Schweilistrom von 20 bis 160 Amps

5.5.2. Anziinden des Lichtboge
LichtbogenschweilRen mit umhajite

Schmelzvegdahrény, das einen

als Warmeqtig zt. Di

Endpupkienydaf’ umhdill

Basis % statt. Q

Die_Hi gie von dem tbogen entwickelt wird
as Basis

Bgial #den Stabel und einen Teil
d L chicht. Defiges
R .

ektroden ist ein
ischen Lichtbogen
det zwischen den
ktroden und dem

e Teil dessen verbrennt in

8 obei ein oSpiare entsteht, die SweilRwulst
on der Oxidier aktivitat der Luft schitzt.
r Teil der chicht, der in das SchweilRbad

Schwei%
Schutz ie Luft beitragen.
Diese hren kann in allen SchweilRpositionen

tritt, trennt Sich von dem Metall, sich dabei in das

gend, wo es Schlacke formt, die zum

vor en werden

enung von Elektroden
MMA Schweil3en gibt es drei Bewegungen, welche

5.?
eim
das Ende der Elektrode angepasst werden sollen: die

Elektrode wird zum Schmelzbad entlang der Achsen
ewegt; eine kleine Oszillation kann notwendig sein, um
die gewilinschte Breite des Schmelzbads zu erreichen;
die Elektrode wird entlang der Schweil3bahn bewegt. Der
Bediener kann die Bedienung der Elektroden augrund
des SchweillstolRscharfe, des Oun 75c t E7gs1 w7I1
W7 El w7 g 7m5 6E5 s1 w7g1 Schweillstorms und
der Arbeitskenntnisse usw. festlegen.

GELEGE

DECKSCHICHT

SCHWEIRRICHTUNG

e ———

SCHLACKE _——* N
e ~—__ EINDRINGUNG
i . - BASISMATERIAL

SCHWEIRGUTHEBUNG SCHWEIRWULST
DURCH DIE SCHWEIBNAHT
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Deutsch

5.5.4. SchweiBposition

Es gibt vier Hauptpositionen:
* Oberflaiche die Elektrode wird von oben
angebracht und die zu schweil’enden Teile sind in
einer horizontaler Position.

{4

 Vorderflaiche die Elektrode wird horizontal
angebracht und die zu schweil’enden Teile sind in
einer vertikaler Position.

—

* Vertikal die Elektrode arbeitet vertikal und die zu
schweillenden Teile sind in der gleichen Position.
Dies wird in zwei Positionen unterteilt:

Vertikales Ausfahren: die Elektrode bewegt sich

nach oben;
Vertikales Einfahren: die Elektrode bewegt sich
nach unten.
NACH OBEN N
I\ NACH UNTm

Notabene: Schweilen mit % brauc
Ausristung, wobei fir das Schweilleg? mit Ausfa
nur eine langsame Bewegung not ig ist, dle
schweiRende Material erwarmt.

e Oben anliegend: d|e
oben, wobei die zu

horizontale Position
5.5.5. Einschluf3stiicke m@

“

EckstoRverbindung

e arb
ende

StumpfstoRverbindung

22

&

UberlappstoR-Verbindung T-StolR

5.6. WIG SchweilRen

WIG Schweilen verschweildt Metall des
Arbeitsstlicks  durch  Nutzung Lichtbogens
beginnend v, er Wolframele ie selbst nicht

schmilzt. D bad un ktrode sind durch
das Schutzga chutzt
st bes ort von Nutzen, wo

@ t und bei Schweillen

Blechen._Die Stromquellen haben auch

nschaften & Schweilen. Fiir das WIG
mifien quellen ausgestattet sein

« einen W %er mit Gasventil,

* einem E gaszylinder (entsprechendes

. GIN gasregulationsgerat (entsprechendes

ionsgerat)
hendes Zusatzmaterial, wenn notwendig.
e den Knopf zur Auswahl des Verfahrens
unschtem Schweilverfahren.
NG: Der Stromquellenausgang ist aktiv.
fen Sie das Schweiltkabel und ob die Polung
WIG Brenners der Anforderung der Elektroden
ntspricht.
ahlen Sie
Schweil}stroms.

das gewilnschte Niveau des

ELEKTRONISCHER STROM
BRENNER

INERTGAS

RUNDSTAB
WOLFRAMELEKTRODE

P "~ SCHWEIRGUT
~ :
] / = - AUFGESCHMOLZENER TEIL
-7 T EINDRINGUNG

SCHUTZGAS BASISMATERIAL

In WIG Betrieb ist das Schweil3en in allen Positionen
moglich: flach, an Winkeln, am Rand, vertical oder
Uber Kopf. Weiterhing hat in Vergleich zu anderen
Schweil3arten, der Schweil3sto} einen hoheren
mechanischen Widerstand, einen héheren Widerstand
gegen Korrosion und eine begrenzte Erwarmung an der
Schweilstelle, was Ausbeulung begrenzt.



Deutsch

6. INSTANDHALTUNG

RegelmaRige Instandhaltung ist wichtig fir einen
sicheren, verlasslichen Betrieb. .

Nur die Personen, die entsprechende elektrische
Kenntnisse besitzen (befugtes Personal) diirfen die

Sicherheitsbleche entfernen.
A Vorsicht! Q

Alle Garantiepflichten des Zustellers 'Quf

Zu existieren, wenn der Kunde der
Garantieperiode versucht Fehler z@hbesiti .
6.1. Stromquelle

Prufen Sie regelmafig, dal dit%Q@{eiBstromq

nicht mit Schmutz verstopft ist.

Wie oft und welche Sauberun den ang n

werden, hangt ab von: @
&quelle mit

» dem Schweildverfahre
« der Lichtbogenbrenn
einmal jahrlich

« der Anbringung

» der Umgebun
Normalerweise ﬁic t aus di

4

trockener Pre verringerter
Zu reinigen.
Verstopfte oder iftungsoffnungen

versprerrte
und —austrittsstellen wiirde t mit Uberhitzung
resultueren.

6.2. Schweilbrenner

Verschleillteile sollten regelmalig gesaubert und
ausgetauscht werden, damit problemloses Schweil3en
garantiert wird

7. FEHLERBEHEBUNG

Versuchen Sie diese empfohlenen Prifungen
und Untersuchungen bevor Sie einen befugten
Servicetechniker bestellen.

Fehlerart Tatigkeit zur Behebung
Prufen Sie, ob die
Schalter zur
Netzstromversorgung einge-
schaltet sind
1. Prifen Sie, ob die
Versorgung mit
Kein Schweilstrom und die Rucklei-
Lichtbogen | tungskabel
richtig angeschlossen sind.
2. Prufen Sie, ob richtige
Stromwert
eingestellt ist.
ufen Sj ich der KS

e

Schwei[&eﬂ'

gestort rifen Sie die

asen der
Netzstromversorgung.

Prafen Sie, ob die Staubfilter
verstopft sind.

1.Versichern Sie sich, dal} Sie die
Nenndaten flir die Stromversor-

a gung nicht Gberschreiten (d.h. dal®
das Gerat nicht Uberlastet ist).

Prifen Sie, ob die
Schweilistromverrsorgung und die
Ruckleitungskabel

Schwache richtig verbunden sind.
Schweillleis- | 1. Prifen Sie, ob der richtige
tung. Stromwert eingestellt ist.

2. Prifen Sie, ob die richtigen
Elektroden benutzt werden.
3. Priifen Sie den Gasdurchfluss.

8. BESTELLUNG VON
ERSATZTEILEN

Reparaturen und elektrische Arbeiten sollten von
einem befugten Elektro Maschinen Servicetechniker
vorgenommen werden. Nutzen Sie nur originale
Ersatzteile und Veschleilteile von Elektro Maschinen.
Ersatzteile koénnen Uber lhren nahesten Elektro
Maschinen Handler bestellt werden, dazu sehen Sie
auf der letzten Seite dieser Publikation.

9. ENTSORGUNG UND
VERSCHROTTUNG

Ein Schweil3gerat besteht primar aus Stahl, Plastik und
Buntmetallen und mit ihm muss im Einklang mit den
lokalen Umweltschutzvorschriften verfahren werden.
Mit den Kihlmitteln muf3 auch entsprechend der lokalen
Umweltschutzvorschriften verfahren werden.






NAVODILA ZA UPORABO
VARILNI APARAT

ﬁlEm 136

WMEm 156
WMEm 157 Limited edition
WMEm 176
WMEm 177 Limited edition
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Slovenscina

1. VARNOST

Zaradi prepreCevanja Skode in poSkodb je potrebno
pri uporabi naprave upostevati nekatere varnostne
ukrepe. Prosimo, da temeljito preberete celoten
priro€nik za uporabo in varnostne napotke. Priro¢nik
hranite na varnem in na vedno dosegljivem mestu.
Navodila in varnostni napotki naj bodo vedno v bliZini
naprave. Proizvajalec ne prevzema odgovornosti za
Skodo ali poskodbe, ki nastanejo zaradi
neupostevanja teh navodil in varnostnih napotkov.

1. Vsak uporabnik naprave mora bit seznanjen z:

e mestom uporabe

¢ polozajem naprave za vstavitev v sili

¢ njegovimi funkcijami

e ustreznimi varnostnimi ukrepi

e varjenjem in rezanjem

2. Uporabnik mora zagotoviti, da:

¢ se v delovnem obmogju naprave, ko le-ta deluje, ne
nahajajo nepooblasCene osebe

e so vsi za8C€iteni, med uporabo elektricnega loka
3. Delovno obmogje mora:

e ustrezati namembnosti naprave

¢ biti zasciteno od prepiha

4. Osebna varovalna oprema:

e vedno nosite osebno varovalno opremo, k
zasCitna ocala, ognjevarna obladila, S

rokavice in Skornje, ter zas¢ito sluha.

é

e ne nosite ohlapnih predm
kot so Sali, zapestnice, prsta
lahko zataknejo ali povzrodi

sedijo o

1.1. OPOZORILO

te vse ostne
informacije ingha .
Splosni varno&
¢ Poskrbite, da je pOWwatni kabe, en.

e Delo z opremo z visoko napetostjo lahko opravlja
samo kvalificiran elektri¢ar,
e Odgovarjajo¢i gasilni ap
oznaceni in na dosegu rok.
e Mazanje in vzdrZzevanje opreme, ne smete izvajati
med delovanjem naprave.

Vsaka napaka v zvezi z uposStevanjem naStetih
varnostnih  ukrepov in navodil lahko povzrodi
elektri¢ni udar, pozar in / ali hude telesne poskodbe.

morajo bit jasno

Hranite vse varnostne informacije in navodila na
varnem mestu za kasnejSo uporabo.

i
@ 1.2. POZOR
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A [[mu Najprej preberite varnostna navodila.

Opozorilo
Ta izdelek je namenjen
obloéno varjenje.

izkljuéno za

Opozorilo
Oprema razreda A enjena za
Ro v stanovan;j jektih, kjer se

ektriéni zke napetosti iz
istem r@skrbo z elektriCno
@Jtljivosti na motnje in

o pride do morebitnih

offivljanju elektromagnetne
av razreda A na teh

of®ko opremo odvrzite v objektih za
o!
adu z evropsko direktivo 2002/96/ES o
adni elektri¢ni in elektronski opremi in v
sklagt ajanjem nacionalne zakonodaje je potrebno
elein/ali elektronsko opremo, kateri je potekla
2i%nj g doba odlozZiti v obratih za predelavo in
cikliranje.
Sa odgovornost, kot osebe odgovorne za opremo
e, da pridobite informacije o odobrenih zbirnih

Z razumevanjem preberite navodila za uporabo pred
zaCetkom montaze in uporabe naprave.

Pri oblo€nem varjenju obstaja nevarnost poskodb za
vas in druge.

Upostevajte varnostne ukrepe pri varjenju in rezanju.

Pomembno!
Zaradi VaSe varnosti je dovoljena samo
¥ uporaba dodatnih delov in dodatne opreme
katera je navedena v navodilih za uporabo ali katero
priporoa oz. dolo€a proizvajalec. Uporaba dodatne
opreme ali delov, ki so drugacni od tistih,
priporo¢enih v navodilih za uporabo ali katalogu,
lahko ogrozijo vaso osebno varnost.

Upostevajte zunanje vplive

¢ Ne izpostavljajte varilnih virov napajanja
dezju.

e Nikoli ne uporabljajte varilnih virov
napajanja na mokrih ali vlaznih lokacijah.
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e Nikoli ne uporabljajte varilnih virov
napajanja v blizini vnetljivih tekoCin ali
plinov.

~ Otroci naj ne bodo v blizini naprave.

Ne dovolite ostalim osebam da se dotikajo
" opreme in naj bodo pro& od va$ega
delovnega obmodja.

Varilni vir napajanja hranite na varnem
\ Mmestu.

> Pribor, opremo in orodja, ki jih ne
uporabljamo je potrebno hraniti na suhem,
zaklenjenem mestu, ter izven dosega otrok.

Oblo¢ni zarki

_lahko poskodujejo odi in opecejo koZzo.

e Za&citite oc€i in telo. Uporabljajte ustrezen
varilni 8¢t in filter, ter nosite zascitna
oblacila.

e Ostale navzoCe zascitite z ustreznimi
zasloni ali zavesami.

Hrup
Prekomeren hrup lahko poSkoduje sluh. Q

o ZaScCitite uSesa. Uporabljajte za to
predpisano zasc&itno opremo.

¢ Opozorite navzo¢e na moznosti tveganija.
Nosite primerno delovno gblek ‘
Med delom so priporo gumijaste

¥ rokavice in nedrseca obutev

o

[¥4 janja
viiCa iz vtiChige. #/Zavarujte kabgl pred
toploto, oljm i robovi.

Zav svoj obdelo
eZa pravino in 0  priévrstitev

* obdelovanca, upor, spone ali primeze.
To je varneje ko aba vasSe roke in vam
obenem omogofa uporabo naprave z
obema rokama.

Redno vzdrzujte svoj varilni napajalnik

~ e Obcgasno preverite elektricni vtikag, po
" potrebi naj ga poobladena oseba zamenja.
Redno preverjajte  nosilec elektrode,
ozemljitvene kledCe in kable, ter jih po
potrebi zamenjajte. Vsi deli naj bodo suhi in
Cisti od olja in masti.
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Prepredite nenamerni zagon

e Preden vklopite vtikaC v vtiCnico se
\" prepriCajte da je stikalo za vklop izklopljeno
(v polozaju »OFF«).

Nenehno bodite pozorni

e Bodite pozorni na svoje delo. Uporabite
" zdrav razum pri delu. Nikoli ne uporabljajte
naprave, ¢e niste zbrani.

N

OeVane dele, da se
iho pravilno delovanje.
a so vsi deli pravilno
agotovite nadaljnjo varno

uporab e))Ce ni drugace dologeno v
prigoc poskodovane dele potrebno
« po it %ali zamenjati v pooblasceni
servigni “delavnici. PoSkodovana stikala

ra Zamenjati pooblas¢eni serviser. Nikoli
orabljajte varilni aparat, ki ima stikalo,
erega ga ni mogoce vklopiti in/ali

1zklopiti.

\ ~ Popravila lahko izvajajo samo strokovno
\, usposobljeni elektriéariji

e Naparava je v skladu z ustreznimi
varnostnimi informacijami. Popravila morajo

izvajati  samo strokovno usposobljeni
elektri¢arji; v nasprotnem lahko pride do
nesrece.

_ ZaScita pred elektricnim udarom

e Namestite in ozemljite napravo v skladu z
> ustreznimi standardi.

¢ Ne dotikajte elektricnih delov ali elektrod
pod napetostjo z golo kozo, mokrimi
rokavicami ali mokro obleko.

e |zolirajte se od zemlje in obdelovanca.

e Zagotovite varnost delovhega mesta.

1.3. Posebna varnostna navodila za opremo

Varnostni ukrepi
Ce je potrebo, nosite primerno za$gitno opremo. Sem
spada:
o Zascita za udesa, da bi se izognili poSkodbam
sluha.
¢ Dihalna maska za prepreCevanje tveganja
vdihavanja nevarnih plinov.
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e Pri delu z grobimi materiali vedno nosite
rokavice.
Varnostne informacije za oblo¢ne zarke
Zascitite sebe in svojo okolico pred nesreCami z
ustreznimi varnostnimi ukrepi.
¢ Ne glejte neposredno v oblocni Zarek s prostim
oCesom.
» PrepriCajte se, da v blizini mesta varjenja ni
odsevnih povrsin, ki bi lahko povzroc€ile nesre€o
v okolju. Tudi majhni oblo¢ni zarek lahko
povzroCi poSkodbo oCesa.

Pozor: Pomembno je upostevati navodila, ki so
opisana v teh navodilih. Uporaba naprav na
kakrSenkoli drugacen nacin, lahko povzro€i nevarno
izpostavljenost zarCenju

¢ Nikoli ne uporabljajte opticni instrument (npr.
povedevalno steklo), da bi si ogledali zarke.

e Da bi se za&ditili pred poskodbami, nikoli ne
uporabljajte poSkodovane naprave.

Elektri¢ni udar

ELEKTRICNI UDAR JE LAHKO USODE
~ e Ne dotikajte se delov pod vi
napetostjo;

e Pred popravilom odklopite napajanjéNiz
elektricnega omrezja;

e Uporabnik mora biti izolir x@ije in
obdelovanca tako, da dlosi i2efacijske
rokavice in oblacila;

eNe delajte z napravofte’ je K

poskodovan, slabo n ali ¢
kabelske sponke raz 4 9@
e Delovno obleko i naj bodo%s
suhi;

¢ Ne delajte vm li vlaznih prostetih;
é

¢ Ne naslanjgj a zvarj el
o Zascifite %ajalnik streznim
obre itve stikalomNga 1Zklop, ki naj

lizini varilca;

e Ne uporabite n , Ce je bila
odstranjena katera rnostnih naprav;
e Poskrbite, da elektricno omrezje

ustrezno ozemljeno.

_ Eksplozije

\ ¢Ne varite nad ali v bliZini posod pod
visokim tlakom;

¢ Ne varite predmetov, ki vsebujejo goriva
ali vnetljive snovi;

e Ne varite na lokacijah, kjer so prisotni
eksplozivni prah, plini ali hlapi;
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e Vedno uporabljajte merilnik tlaka za
prikljuCitev plinske cevi stroja z jeklenko;

¢ Ne uporabljajte posSkodovanih in jeklenk,
ki pus&ajo;

e Ne uporabljajte jeklenk na katerih ni
oznaceno, kateri plin vsebujejo;

¢ Jeklenk ne izpostavljajte
prekomerne toplote;

o Ne meS3ajte plina v jeklenkah;

¢ Jeklenko naj napolni za to usposobljeno
podjetje;

¢ Pgeprecite

virom

stik jeklenkami in

ogﬂ,@
o |z jte se ognju, ki lahko nastane iz
ol ¢lindre ali Zare€ih materialov;

skrbite, da so gasilni aparati na voljo v
iZini delovnega mesta;

dstranite vnetljive in gorljive snovi iz
Qbmoéja.

Opekline

e Zascitite telo pred opeklinami in UV
sevanjem, tako da nosite ognjevarna
zasCitna oblacila (rokavice, pokrivala,
obutev, Celade, itd);

¢ Nosite ¢elado za varjenje;

¢ Elektrodo ali konico gorilnika drzite stran
od svojega in teles drugih ljudi;

¢ PrepriCajte se, da je prva pomo¢€ v blizini
delovnega obmodja;

¢ Ne nosite kontaktne leCe, ker bi se le-te,
zaradi visoke temperature oblo¢nega zarka,
lahko prilepile na rozenico;

e Zamenjajte zascCitno steklo maske, Ce je
poskodovano ali neprimerno za dolo¢eno
vrsto varjenja;

¢ PoCakajte, da se zvarjeni deli popolnoma
ohladijo, preden se jih dotikate z rokami.

. Hlapi in plini
Varjenje proizvaja dim in nevaren kovinski
" prah, in zato:
epri delu v zaprtih prostorih uporabite
sesalne ventilatorje;odistite obdelovanec,
¢e so na njegovi povrsini prisotna topila ali
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* oCistite obdelovanec, ¢e so na njegovi
povrsini prisotna topila ali drugi materiali, ki
lahko sprostijo strupene pline;

- ne varite kovin, ki vsebujejo ali so prekrite s
svincem, kadmijem, grafitom, cinkom,
kromom, Zivinim srebrom brez ustreznega
sesalnega ventilatorja.

2.UVOD

WMEm 136, WMEm 156, WMEm 176, WMEm 157
Limited edition in WMEm 177 Limited edition jes
napajalnik za varjenje, ki je namenjeni za uporabo z
opla&”enimi elektrodami (ROV varjenje) in TIG
varjenje.

- POZOR: Ne uporabljajte kisika za 2.1.Naprave:
prezraevanje!!! * krtaca
] * maska
Sevanje * MMA varjenje kabel sestav z no |ektrode
Varilni lok proizvaja sevanje, ki lahko - povratni kabel komplet s povra onko
poskoduje oci in opece kozo. Varilni lok * navodila
velja za nevarnega do razdalje 15m (50 ft). WMEm 15 dition i m 177 Limited
Ustrezno se zavarujte in zascitite. editio vQlfo tudi s sc\) im varilni elado.
3. TEHNICNI PODATKI
L 4
WMEm 13 WMEm 15 WMEm 176
WMEm 1 MEm 177 LE
() ()
Omrezna napetost (V/Ph Hz) 2305/1 W 230& 2305/2)/285 "
Primarni tok Imax & A %A 30.00 A
Nastavitveno obmoc¢je ROV &120 v -140 V 20 -160 V
;(5):? re:a:!V“!“;ra:Wa:“! Ci_';:us 1201248\ 40A1256V | 160A/264V
orelativniobratovaini ciklu 60 A/ 22. 81A/23.6V 92A/23.7V
100%relativniobratovalni ciklfis 47 A/ . 63A/225V 71A/22.8V
Maksimalentok p TI
varjenju
15% Intermitenca 140A7156 V 160A/16.4 V
60%ntermitenca / 81A/13.6V 92A/13.7V
100%Intermitenca 63A/125V 7T1A/12.8V
Dejavnik mocijowi iSj 0.65 0.65
Ucinkovitost P najvisje 0.85 0.85
Napetost ega tokokrogaU0rffax 68 68 68
ovnﬁperatur 10 +40°C -10+40°C -10+40°C
Transportna te ura -20+55°C -20 +55°C -20+55°C
Dimenzije( 230x363x185 230x363x185 230x363x185
Teza (kg) 5.0 6.0 6.0
Razred zascite IP21S IP21S IP21S
Razred izolacije H H H

Obratovalnicikel

Obratovalni cikel se nana$a na ¢as kot odstotek 10-minutnenga obdobja, v katerem lahko varite ali rezete pod
dolo¢eno obremenitvijo brez preobre menitve naprave. Obratovalni cikel se nanasa na 40°C. Razred zas¢ite
IP koda predstavlja izolirni razred, t.j. stopnjo zaScite pred vdorom trdnih objektov ali vode. Naprave z oznako

IP21S so namenjene za notranjo in zunanjo uporabo.
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4. NAMESTITEV
Napajalnik mora namestiti usposobljena oseba.

Stikalo
4.1. Mesto
Napajalnik namestite tako da ne ovirate vstop in Indikatorska lu¢ka pregrevanja,
izstop zraka vl/iz prezratevalnega dovoda in odvoda. rumena

Preklopnik ROV / TIG

PrepriCajte se, da je napajalnik priklju¢en na pravilno
napetost ki je za&Citena s ustrezno varovalko.
Izstopne tocke morajo bit ustrezno ozemljene.

(-) priklju¢ek za povratni ali v
kabelk

4.2.1. Priporo€ene velikosti varovalk in minimalni
presek kabla

®
@
4.2. Elektricno omrezje @
@
®

WMEm WMEm WMEm
157 156/157LE ||176/177LE Za nastayiiev variinega toka
Omrezna 230V/1 230V/1 230V/1
+15%, +15%, +15%,
napetost | 50601, | s0/60Hz | 50060 Hz
Zaslon g nastavijéni tok (A
Presek 15G 15G 3G ¢ ( )
kabla 25mm? | 25mmz | 2.5mm? \
Fazni tok InN Cka, zelena, deluje
8.5A 11.2A 13.4A
I1eff (ROV) @
Varovalka,
pocasna 16 16 16
(A)

p kabla za varjenje in povratnega voda

5.? r
apajalnik ima dva izhoda, negativni (-) terminal
(Q A)ozitivni (+) za priklop kablov za varjenje in
v sklad

OPOMBA! Napajalnik uporablj u z povratnih kablov.
ustreznimi nacionalnimi predpisi. Pri ROV postopku je izhod, na katerega bomo
/ priklopili varilni kabel, odvisen od vrste elektrodnega
pakiranja, za informacije, ki se nana$ajo na pravilno

5. DELOVANJE Q %
5.1. Priklop polariteto elektrod.
(b Pri TIG postopku povezite napetostni kabel TIG
\ gorilnika na reguliran in zasiten vir plina. Povezite
povratni kabel na preostali varilni priklju¢ek na
varilnem aparatu.

Prepri€ajte se, da ste dobro in varno povezali kleS¢a
povratnega kabla na obdelovanec.

5.3. Kontrolna plosca
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5.4. ZaScita pred pregretjem

Napajalnik je opremljen s stikalom za zaznavo
toplotne preobremenitve, ki se aktivira, ko je
temperatura previsoka in prekine tok varjenja ter
prizge rumeno lu¢ko na sprednji strani napajalnika.
Ko se temperatura zniza se stikalo ponastavi.

5.5. ROV (ro¢no obloc¢no) varjenje
Vse nastavitve varilnih parametrov se nahajajo na
sprednji nadzorni ploS¢&i napajalnika.
Prikljucite napajalni kabel v 230 V enofazno vtié:g’ ,

za katero se prepriCajte, da je ozemljena.
'O
ipvemierja

e Poz. 1 stikalo - za vklop inverterja /'
indikator.

e Poz. 2 LED, ki oznaduje blokad

zaradi pregrevanja. m

e Poz. 3 preklopnik med ROV TIGSfacinom
varjenja

mimalni tok

Elektrode 1,60 mm (1/16 ")
maksimalni tok 50A.

Elektrode 2,00 mm (5/64 inimalni %A
maksimalni tok 70A. \
Elektrode 2,50 mm ): Minimajpi #k 70A
maksimalni tok 110

Elektrode 3,& /8 "): Mintpalni tok 110a
maksimalni tok 14

(5/3®inimami tok 140A

ePoz. 4 poz. 5 Priklopite pozitivhe (+) in
negativne (-) prikljucke na kabel ozemljitve in
nosilec elektrode. Rutile elektrode potrebujejo
povezavo nosilca elektrode na negativen pol (-),
bazne elektrode pa potrebujejo povezavo nosilca
elektrode na pozitiven (+) pol. V vsakem primeru
preberite navodila za vsak tip elektrod, ki so
natisnjene na pakiranju elektrode.

Elektrode 4,00 mm
maksimalni tok 180A.
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5.5.1. ROV nastavitve toka varjenja

Napajalnik WMEm 136 ima nastavljiv varilni tok od
20 do 120 amperov.

Napajalnik WMEm 156, WMEm 157 Limited
edition ima nastavljiv varilni tok od 20 do 140
amperov.

Napajalnik WMEm 176, WMEm 177 Limited
edition ima nastavljiv varilni tok od 20 do 160
amperov.

@ cktrodami je fuzijski
i OBIok kot vir toplote. Ta

i oplas&enih elektrod

1 4
tricnem loku topi osnovni

in €0a materi
@ i se razvij

mategiaf, del jedr in del plas¢a elektrode.
Preostanek iggagv u, pri Cem nastane atmosfera,

Qééiti zvar p. idacijo.

el plas¢a glektrode ki vstopi v zvar se lo€i od
kovine,N)r makne se v bazen zvara, kjer se
tvori Zlj prispeva k zasditi pred oksidacijo. Ta

lahko opravi v vseh varilnih polozajih.

ovanje z elektrodami

iioén m obloénem (ROV) varjenju obstajajo trije

miki, Ki jih je treba prilagoditi vrhu elektrode:
elektroda se premika proti zvaru po osi zvara; lahko
je potrebno majhno osciliranje za doseg Zelene Sirine
zvara; elektroda se premika vzdolz zvara. Uporabnik
lahko izbere nacin premikanja elektrode glede na
nastavitev mesta vara, specifikacij elektrod, varilnega
toka, delovne sposobnosti itd.

‘OSNOVNI MATERIAL

DVIG MATERIALA ZARADI
VARJENJA

ZVAR

5.5.4. Polozaji varjenja

Obstajajo stirje glavni polozaiji:
¢ Povrsina — elektroda deluje od zgoraj, varjenca
sta v vodoravnem poloZaju.
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¢ Od spredaj — elektroda deluje vodoravno,
varjenca sta v navpi€enm poloZaju.

O

e Vertikalno - elektroda deluje navpicno,
varjenca sta v enakem poloZaju. Ta metoda je
razdeljena na dva poloZaja:

Vertikalno dviganje — elektroda se dviguje
Vertikalno spuscanje — elektroda se spusca

DVIGANJE N
O\ SPUSCANJE
NB: Varjenje s spuSanjem se izvaja s

g@enca

premikom, varjenje z dviganjem pa s pog
gibanjem, pri €em se varjenec greje.

¢ Nad glavo — elektroda deluje na
imata vodoraven poloza;.

y)

5.4.5. Oblike&\pri ROV

Solezni spoj Kotni spoj
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,pre lopnikom ROV / TIG.
OMBA: Izhod napajanja je aktiven.

P

Prekrivni spoj T kotni spoj

5.6. TIG varjenje
TIG varjenje je postopek varjen
loka z volframove

' 8 mocje zvara in
da sta itena z plinom.

@ p edvser@abno pri zahtevah po
i, Kalk@WOsti in za varjenje tankih ploS¢€. Varilni
$tnosti za TIG varjenje. Za
5 2nje morajo IYfaparati biti opremljeni s:

¢ TIG gorilniKo plinskim ventilom
ojeklenk’@im plinom (ustreznim varilnim

plinom)

i Katerem se tali

najo tudi d

variinega plina  (ustreznim
em)

r %
° \%ovo elektrodo

otrebi z ustreznim pomoznim materialom
pite na Zeljeni postopek varjenja s

PrepriCajte se, da se ujema polarnost varilnega kabla
in TIG gorilnika z zahtevami elektrod.
Izberite Zeljeno vrednost varilnega toka.

ELEKTRICNI KABEL

GORILNIK /
L INERTNIPLIN
DODATNI
MATERIAL
VOLFRAM ELEKTRODA
P “~_, ZLINDRA

- /; ey —— = STALJENIMATERIAL

f PRODOR

7
ZASCITNI PLIN OSNOVNI MATERIAL

Pri TIG postopku je mozno variti v vseh moznih
polozaijih: povrSinsko, pod kotom, po robu, vertikalno
in nad glavo. Poleg tega v primerjavi z drugimi
postopki varjenja ima TIG zvar boljSo mehansko
odpornost, boljSo odpornost na korozijo in omejeno
gretje v obmod&ju varjenja, kar omejuje distorzijo.
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6. VZDRZEVANJE

Redno vzdrzevanje je bistvenega pomena za varno
in zanesljivo obratovanje.
Samo osebe, ki imajo ustrezno znanje o elektroniki

(pooblascene osebe), lahko odstranijo varnos
plosce.
A rosen (§

Vsi garancijski zahtevki dobavitelju ehajo

veljati, Ce stranka poskusa samga,odpraviti

napake na napravi v garancij@ku. %
j @ z

ajalnik

6.1. Napajalnik

Redno preverjajte, ali je
umazanijo.

Kako pogosto in

uporabljajo je odyis
. postopka@
e Casa trajanja ka

o pritrditve

e okolja
Ponavadi zadostuje ce jalnik enkrat letno
oCistimo s pomocjo suhega stisnjenega zraka
(zmanj8an pritisk).
Zamasene ali blokirane prezradevalne odprtine lahko
povzrodijo pregrevanje naprave.

metod égnja se

7. ODPRAVLJANJE NAPAK

Preden se obrnete na pooblas€en servis, poskusite
naslednje:

Opis napake Odprava napake

Preverite ali je naprava

priklopliena na elektri¢no

omrezje, ter  stikalo

vklopljeno

1.Preverite, ali so varilni
in povratni kabli
pravilno priklopljeni.

2.Preverite, ali je
nastavljena pravilna

toka.

Ce se je

bremenitveno

Ni obloka

ﬁrﬁerite ali se je termo
ikalo vklopilo (oznageno

& oranzno Iucko na
sprednji nadzorni plo3¢i).
.Preverite varovalke

ok se
a med varjenj

S

Preverite ali so zamaseni

: filtri

1. PrepriCajte se da ne
Termo'stikalo se presegate nazivnih
p ktivira vrednosti vira
napajanja (da ni

preobremenitve

naprave)

Preverite ali so napajalni

in povratni kabli pravilno

povezani
1. PrepriCajte se da je
Sibka zmogljivost nastavljena prava
varjenja vrednost nazivnega
toka
2. Preverite ali
uporabljate prave
elektrode

8. NAROCANJE REZERVNIH DELOV

Popravila in elektricna mora opraviti pooblas&eni
Elektro Maschinen serviser. Uporabljajte samo
originalne nadomestne dele in dodatno opremo
Elektro Maschinen.

Rezervni deli se lahko narocijo preko vaSega
najblizjega zastopnika Elektro Maschinen — poglejte
na zadnjih straneh te publikacije

9. DEMONTAZA IN ODLAGANJE

Oprema za varjenje je narejena predvsem iz jekla,
plastike in barvnih kovin, in je potrebno z njo ravnati v
skladu z lokalnimi okoljevarstvenimi predpisi.

S hladili je prav tako potrebno ravnati v skladu z
lokalnimi okoljevarstvenimi predpisi.







UPUTE ZA UPOTREBU
APARAT ZA VARENJE

136
156
157 Limited edition
176
177 Limited edition
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1. SIGURNOST

Zbog sprjetavanja Stete i ozljeda prilikom uporabe
uredaja potrebno je poStovati nekoliko sigurnosnih
preduvjeta. Molimo da u potpunosti i sa duznom
paznjom procitate ovaj priru¢nik za uporabu kao i
sigurnosne upute. Priru€nik drzite na sigurnom i na
uvijek lako dostupnom mjestu. Priru¢nik sa
sigurnosnim uputama neka uvijek bude u blizini
uredaja. Proizvodac ne preuzima odgovornost za
Stetu ili ozljede koje bi mogle nastati zbog
nepostovanja ovih uputa i sigurnosnih smjernica.
1. Svaki korisnik uredaja mora biti upoznat s:

¢ mjestom koristenja

¢ poloZzajem sklopke za isklju€enje u sili

¢ funkcijama uredaja

e bitnim sigurnosnim preduvjetima

e varenjem i rezanjem

2. Korisnik mora osigurati da:

e se za vrijeme koriStenja uredaja u njegovom
okruzenju ne nalaze neovlastene osobe

¢ su svi zasti¢eni za vrijeme koriStenja elektroluka
3. Radno okruzenje mora:

o biti prikladno za koristenje uredaja

e biti zasti¢eno od propuha

4. Osobna zastitna oprema:

zastitne naocale, vatrootporna odjeca, zastitne
rukavice i cipele, te slusalice za zastitu sluha.

Upozorenje

Oprema klase A nije namijenjena za

uporabu u stambenim objektima gdje se
koristi elektri¢na struja niskog napona iz javnog
sistema opskrbe elektricnom energijom. Zbog
osjetljivosti na poremecaje i zbog odasiljanja
poremecaja, lako moze doéi do mozebitnih teSkoca
pri osiguravanju elektromagnetske kompatibilnosti
uredaja klase A na takvim lokacijama.

Elektronske uredaje odlazite u reciklaznim
postrojenjimal
U skladu sa europskom tivom

2002/96/ES, i njezinom implem

i/ili elektronsku
dif e, potrebno je
‘% i recikliranje.

odgovorne za uredaje
vlastenim reciklaznim

S razumijevanj it&]te uputstva za uporabu
prije slaganja qkongtenja uredaja.

ilikom eleKol8§nog zavarivanja postoji opasnost
¢ uvijek koristite osobna zastitna sredstva, kao Sto su d PZI_J S!za Qruge. o o .
Postujte rnosne uvjete prilikom varenja i rezanja.

¢ ne nosite labavu odjecéu, kao Sto su Salo
narukvice, prstenje i sl., a koji mogu i
prouzrociti opekline.

‘ 2}zno!
\ “Zbog vase sigurnosti je dozvoljena uporaba

3samo onih dodatnih dijelova i dodatne
o] Oja je navedena u uputstvima za uporabu ili

oju preporuca ili dozvoljava proizvodac¢. Uporaba
datne opreme ili dijelova koji su drugagiji od onih

preporucenih u uputstvima za uporabu ili u katalogu,
moZze ugroziti vaSu osobnu sigurnost.
1.1. UPOZORENJE Prog¢itajte svg’sigurnos /\ Uzmite u obzir vanjske uvjete

informacije i upute.

Op¢i sigurnosni uvjeti Q
o Skrbite da je povratni kabelméen. ’

¢ Rad sa uredajima visoko moz 6
samo kvalificiran elektric¢
¢ Prikladna oprema za pozara mora @n

jasno oznacena i uvij egu ruk
e Podmazivanje jyod je uredaj

%,

je se
izvoditi za vrije ja uredaj
Svaka pogresKa i sa nepost oznacenih
sigurnosnih preduvjeta i uputa ako prouzrogiti
strujni udar, pozar i/ili teske tj e ozljede.

Cuvaijte sve sigurnosne in acije i upute na
sigurnom mjestu za kasniju uporabu.

A Hm[l Najprije procitajte sigurnosne upute.

Upozorenje
Ovaj uredaj namijenjen je iskljucivo za
elektroluéno zavarivanje.

. * Ne izlazite izvor napajanja varenja kisi.
} o Nikad ne koristite izvore napajanja sa
mokrih ili vlaznih lokacija.

¢ Nikad ne koristite izvore napajanja u
blizini zapaljivih tekucina ili plinova

Djeca ne smiju biti u blizini uredaja.

. Ne dozvolite drugim osobama da dotiu
M uredaj te ih drzite dalje od vaseg radnog
prostora.

Uredaj za varenje drzite na sigurnom
mjestu. Pribor, opremu i alat, koji se ne
koriste, potrebno je drzati na suhom i
zaklju€¢anom mijestu, izvan dosega djece.

Iskre elektroda

. Mogu ostetiti oci i opeci kozu.

\ o Zastitite oi i tijelo. Koristite odgovarajucéi
zastitnu masku i filter, te nosite zastitnu
odjecu.

¢ Zastitite ostale prisutne osobe
odgovaraju¢im zaslonima ili zavjesama.
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Buka

Prekomjerna buka moze ostetiti sluh.

o Zastitite usi. Koristite za to propisanu
zastitnu opremu.

e Upozorite prisutne osobe na postojanje
rizika.

Nosite odgovarajucu radnu odjecu.
Za vrijeme rada preporucaju se gumene
rukavice i obuéa otporna na klizanje.

Ne koristite kabel za drugu namjenu,

_ 0sim za onu za koju je odreden

\. ¢ Ne nosite uredaje pomocu kabla te ne
iskljuujte uredaj iz struje povlaéenjem
samog kabla. Osigurajte kabel od topline,
ulja i ostrih rubova.

Osigurajte svoj uredaj

e Za pravilno i sigurno ucvrsc¢enje uredaja,
koristite klijesta ili spone. To je sigurnije od
uporabe va$e ruke te vam omoguéuje
koristenje uredajem s objema rukama.

Redovno odrzavajte svoj uredaj
o Cesto provjeravajte elektricnu utinicu te
A\ ju po potrebi zamijenite od strane ovlaste

osobe. Redovite provjeravajte drzac
elektrode, klijesSta za uzemljenje i kabl@
te ih po potrebi zamijenite. Svi dijel

moraju biti suhi i isti od ulja i mastt
Sprijedite slu¢ajna ukljué
e Prije uklju¢enja utikaca

se da je sklopka za upaljen
polozaju ,,OFF*)

Stalno budite oprez

\ ¢ Pazite na svoj ra v @
A prilikom rada. Ukolikg'nigte prib@

koristite uredaje.

\ e Prijgfpo
sig e naprave ili
oStecéene'dlijelove ka

njihov pravilan rad.
dijelovi pravilno u i kako biste
osiguralidaje o sigurna za
koridtenje. Ukoliko nije drukéije odredeno u
priruéniku, ostecene dijelove je potrebno
popraviti ili zamijeniti u ovlastenoj servisnoj
radionici. OSte¢ene sklopke mora zamijeniti
ovlasteni serviser. Nikad ne koristite uredaj
za varenje koji ima sklopku koju nije
moguce ukljuditi ili iskljuciti.

se da su svi

Popravke mogu izvoditi samo strué¢no
osposobljeni elektri¢ari

¢ Ovaj uredaj je uskladen sa vazeéim
sigurnosnim propisima. Popravke mogu
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izvrSavati samo stru¢no osposobljeni
elektriari, u protivnom moze doci do
nesrece.

Zastita od strujnog udara

. * Namjestite i uzemljite uredaj u skladu sa
\ propisanim standardima.

¢ Ne dodirujte elektrine dijelove ili
elektrode pod naponom s golom koZom,
mokrim rukavicama ili s mokrom odjec¢om.
e Izolirajte se od zemlje i uredaja.

e Osigurajte sigurnost r mjesta

tva za opremu
Sigurp® praduvijeti

Ukoli & ebho, nosi@\jerenu zaétitnu
opreminOnd’ se moze sas i od:

za usi, kakgshjsedzbjegla ostecenja sluha.
@ e zastitnu
. om rada terijalima, uvijek nosite
rukavice. q\n

gurnosnhe No acije za iskrenje elektroda
astitit oje okruzenje od nesreca
osigurayajusiyodgovarajuce sigurnosne preduvjete.

e Ne % izravno u iskrenje bez zastite oc€iju.

¢ Ogig se da u blizini vaseg radnog mjesta ne
eflektirajuce povrsine koje bi mogle

ifi nesre¢u. Cak i mala razina sjevanja moze
azvati ostecenje ociju.

§zor: Vazno je postovati naputke koji su opisani u

j
tiénica, vjerite
iskljuc¢ena (u
|§te zdra

ovim uputstvima. Koristenje uredaja na bilo kakav
drukgiji na¢in moze prouzrociti opasnu izloZzenost
zragenju.

¢ Nikad ne koristite opti¢ke instrumente (npr.
povecalo) za gledanje zraka.

o Kako biste se zastitili od ozljeda, nikada ne koristite
oStecene uredaje.

Elektri¢ni udar

\ STRUJNI UDAR MOZE PROUZROCITI
y SMRT!

¢ Ne dodirujte dijelove pod visokim

naponom;

e Prije bilo kakve intervencije, iskljucite

napajanje iz elektricne mreze;

¢ Korisnik mora biti izoliran od zemlje i

uredaja na nacin da nosi izolacijske

rukavice i odjecu;

Ne koristite uredaj u ukoliko je odstranjen

koji od sigurnosnih dijelova;

¢ Pobrinite se da je elektricha mreza

pravilno uzemljena.

Plamen
. * Izbjegavajte plamen koji moZe nastati od
b iskri, troske ili zare¢ih materijala;



¢ Pobrinite se da su aparati za gasenje o oCistite uredaj ukoliko su na njegovo;j

pozara pri ruci u blizini mjesta rada; povrsini prisutna otapala ili drugi materijali

o Odstranite zapaljive i eksplozivne tvari iz koji mogu ispustati otrovne plinove;

okruzenja. ¢ ne varite kovine koje sadrze ili su prekrite
s olovom, kadmijem, grafitom, cinkom,

Opekline kromom ili Zivom, bez odgovarajuéeg

o Zastitite tijelo od opeklina i UV zraCenja usisnog ventilatora.

na nacin da nosite zastitnu vatrootpornu ¢ POZOR: Ne koristitite kisik za

odjecu (rukavice, pokrivala, cipele, kacige, prozraéivanje !!!

itd.); » Maska za disanje, kako bi se izbjeglo

* Nosite masku za varenije; udisanje Stetnih plinova.

o Elektrodu ili vrSak elektrode drzite dalje ¢ Uvijek koristite tlakomjer za priklj

od svojeq ili tijela drugih ljudi;

o Uvjerite se da je prva pomo¢ u blizini
mjesta rada;

¢ Ne nosite kontaktne lec¢e iz razloga sto bi
se iste zbog visoke temperature
elektroluénog zavarivanja mogle zalijepiti
za roznicu,

e Promijeniti za&titno staklo maske za
zavarivanje ukoliko je oSteceno ili
neprimjereno za odredenu vrstu varenja; osoba
¢ Pri¢ekajte da se zavareni dijelovi u
potpunosti ohlade prije negoli ih dodirujete
s rukama.

plinske cijevi stroja sa posudom;

o)
glzbjegnite 3 i edu boca i elektrode,
iNizmedu druﬁ jelova pod naponom,

Promij ¢ene plinske cijevi;
¢ Redu itlacni ventil mora uvijek biti u
m

. Pare i. plinovi o besprij stanju;
Varve_nje prouzrokuje dim i Stethu metalnu o Kosiisti mo redukcijske tladne ventile
\ prasSinu, stoga: a dene za specifiCne plinove.

e koliko je kabel oSteéen, slabo pove ili ada u zatvorenim prostorima
ukoliko su labava klijesta, ofistiteUsisne ventilatore,

o Drzite radnu odjecu i svoje tijelogBRi

¢ Ne radite u mokrim ili vlaznjgh pFog a;
¢ Ne naslanjajte se na zavagene dijelove;
o Zastitite izvor struje s odgovargjuéom
sklopkom, koja bi po moguérﬁti rebala

postavljena u blizini vari
Ne koristite uredaje uko odstranje%

« koji od sigurnosnihm ; 2. UvoD
* Pobrinite se da j na mrez WMEm 136, WMEm 156, WMEm 176, WMEm
pravilno uzemljega. 157 Limited edition i WMEm 177 Limited edition

uredaj za napajanje, koji je namijenjen za

Isijavanje

Varenje izaziva isijavanje koje moze ostetiti
oCi i opeci kozu. Elektri€ini luk se smatra
Stetnim na udaljenosti do 15 m (50 ft).
Koristite odgovarajucu zastitu.

L 4

Eksplozije elektroluno zavarivanje obloZenom elektrodom
\ * Ne varjte @ u blizini s ika pod (MMA varenje).
b Visoki (o] 2.1. Uredaji
e Ne redmete koji ze goriva ili Uredaj je opremljen s:
zapaljive tvafi;
¢ Ne varite na lokacijama gdje su prisutni . . s
eksplozivni prah, pli i isparavanja; 0 kablom za varenje s drzaéem elektrode,

0 povratnim kablom sa povratnim klijestima,
0 uputstva za uporabu
0 ¢Cetka

0 maska

WMEm 157 Limited edition i WMEm 177 Limited
edition takoder se isporucuju s kacigom za
zavarivanje s automatskim zatamnjivanjem.
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3. TEHNICKI PODACI

WMEm 136

WMEm 156
WMEm 157 LE

WMEm 176

WMEm 177 LE

MreZni napon

230/1 £+15%

230/1 +15%

230/1 £15%

50/60 50/60 50/60
Primarna struja | max 22.00A 25.00 A 30.00 A
Podrucje podeSavanja MMA 20-120V
Dopusteno optere¢enje MMA
15% relativni radni ciklus 120A/24.8V
60% relativni radni ciklus 60A/224V
100% relativni  radni ciklus 47TA1218V
Dopusteno opterecenje TIG
15% relativni radni ciklus 120A/14.8V
60% relativni radni ciklus 60A/124V
100% relativni radni ciklus 47TA11.8 T1A/128V
Faktor snage pri max. struji 0.6 0.65
Uginkovitost pri max. struiji . @ 0.85
Napon strujnog kruga %8 68
Radna temperatura -10+40°C : r -f0+40°C -10+40°C
Transportna temperatura 20 + 5@ -20+55°C 20 +55°C
Dimenzije (mm) 2 2{)% 230x363x185 230x363x185
Tezina (kg) g 6.0 6.0
Zastitni razred IP21S IP21S IP21S
Razred izolacije H H H

>

Razred izolacije

Radni ciklus

Radni ciklus se odnosi na vrijeme kao postotak 10-minutnog razdoblja u kojem varite ili reZete pod

odredenim optereéenjem bez preopterecivanja uredaja. Radni ciklus se odnosi na 40°.

Zastitni razred

IP kod predstavlja razred izolacije, tj. stupanj zastite od prodora ¢vrstih objekata ili vode.

Uredaji s oznakom IP21S namijenjeni su za unutarnju i vanjsku uporabu.
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4. INSTALACIJA

Instalaciju uredaja mora provesti osposobljena
osoba.

4.1. Mjesto
Uredaj pozicionirajte tako da njegovi odzracnici i
dovodi zraka nisi blokirani.

4.2. Elektricna mreza

Uvjerite se kako je uredaj za napajanje priklju¢en na
pravilnu elektriénu mrezu koja je za$ti¢ena s
odgovarajuc¢om osigurac¢em. Uti¢nica mora biti
propisno uzemljena.

4.2.1. Preporuceni osiguraci i minimalni
presjeci kablova
WMEm WMEm WMEm
157 156/157LE |176/177LE
Mrezni 230V/1 230V/1 230V/1
+15%, +15%, +15%,
nhapon 50/60 Hz 50/60 Hz | 50/60 Hz
Presjek 15G 15G 3G
kabla 2.5 mm? 2.5 mm? 2.5 mm?
Fazni tok
11eff 8.5A 112A 13.4A
(MMA)
OS|g_:|urac, 16 16 16
romi 20 (A)

NAPOMENA! Koristite izvor napajanjau s 1]

5.1. Spajanje

Prekidac

S,

Indikatorska zaruljica
pregrijavanja — crvena

®

Preklopnik ROV / TIG

ni kabel

(-) prikljuc¢ak za povratnijljiva

S
§$ @ %&stavljeni tok (A)

@atorska zaruljica, ukljuéeno, zelena

3

POVRATNOG VODA

Napajac¢ ima dva izlaza, negativni (-) terminal i
pozitivni (+) za prikljuCenje kablova za varenje i
povratnih kablova.

Pri MMA postupku je izlaz na kojeg ¢emo prikljuditi
varioni kabel ovisan od vrste elktrodnog pakiranja
za informacije koje se odnose na pravilan polaritet
elektroda.

sa vazeéim nacionalnim propisima. (b
5. UPORABA &5.2. SPAJANJE KABLA ZA VARENJE |

5.3. Kontrolna ploc¢a
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5.4. Zastita od pregrijavanja elektrode na negativan pol (-), bazne
Uredaj za napajanje je opremljen sa sklopkom koja elektrode zahtijevaju povezivanje nosaca
se uklju¢uje ukoliko temperatura postane previsoka elektrode na pozitivan (+) pol. U svakom
te koja prekida tok varenja i ukljuduje Zutu Zaruljicu slucaju procitajte uputstva za svaku vrstu
na prednjoj strani uredaja. Kada temperatura padne, elektroda koja su otisnuta na pakiranju
sklopka se automatski resetira. elektroda.

5.5.1. MMA postavke toka varenja

Uredaj WMEm 136 ima podesiv varioni tok od 20 do
120 ampera.

Uredaj WMEm 156, WMEm 157 Limited edition ima
podesiv varioni tok od 20 do 140 ampera.

Uredaj WMEm 176, WMEm 177 Limited edition ima
podesiv varioni tok od 20 do 160 e

i luk kao izvor
krajeva oblozene

novnog aterijala.
plina oja se razv ) Iéktroluku topl oshovni

mosferu kajg Stiti var od oksidacije.
io ovojni e koji se istopi u var se odvaja
metala % iCe u krater vara gdje se stvara
troska K r od oksidacije.

OvaJ Je moguce izvesti u svim varionim
poloz

5.5. MMA elektroluéno zavarivanje
Svi postavke za parametre zavarivanja nalaze se na
prednjoj kontrolnoj ploci uredaja.
Prikljucite naponski kabel u 230V jednofaznu uti¢nj
za koju ste sigurni da je uzemljena.
e Poz. 1 prekida¢€ — za uklju€enje invert
,ON* LED indikator.

e Poz. 2 LED koja ozna¢ava blokad
zbog pregrijavanja. %

Elektrode 1,60 mm (1/16 “): Mlnlmaln 30A
maksimalni tok 50A.

ovanje elektrodama
Pn elektrolu¢nom varenju (MMA) postoje tri
reta oje je potrebno prilagoditi vrhu elektrode:
ktroda se pomiCe prema varu po osi vara; mala
oscilacija je mozZebitno potrebna za dosezanje
Zeljene Sirine vara; elektroda se pomi€e uzduz vara.
Korisnik lako odabire naclin pomicanja elektrode
gledajuéi na spoj varenja, karakteristike elektroda,

Elektrode 2,00 mm (5/64 “): Mm ok 40A % varioniftok,  radnu vjestinu i sl
maksimalni tok 70A. %
Elektrode 2,50 mm (3/32 “): Ini to
maksimalni tok 110A. :
Elektrode 3,25 mm R inimaln@ JEZGRA
maksimalni tok J40A. SMER VARENJA
Elektrode 4,00 m 32 °): MI@OK 140A
maksimalni tok 180A. —= . " KRATER
f ZAVARIVANI METAL
DUBINA PENETRACHE 5,0 7n
e Poz.3 poz 4. Priklj pozitivhne (+) i

negativne (-) prikljucke na kabel za
uzemljenje i nosac elektrode. Rutile
elektrode zahtijevaju povezivanje nosaca
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5.4.4. Polozaji varenja
Postoje Cetiri osnovna polozaja:
e Povrsina — elektroda djeluje okomito, dok su
dijelovi za varenje u vodoravnom polozaju.

e Frontalno — elektroda djeluje vodoravno,
dijelovi za varenje su u vertikalnom polozaju.

—~—

e Vertikalno - elektroda djeluje okomito,
dijelovi za varenje su u jednakom poloZaju.
Ova metoda je podijeljena u dva polozaja:
Vertikalno uzdizanje — elektroda se pomice uzlazno
Vertikalno spustanje — elektroda se spusta

DIZANJE

O\ SPUSTA

e Nad glavom - elek@djeluje iz@k
imaj ofavan

dijelovi za zavari e imaju
polozaj.

&Q}

5.4.5. Spojevi pri MMA

L 4

Celni $av Kutni $av

§
Varenje spustanjem zahtijeva hit&eze, 0
varenje uzdizanjem zahtijeva sporij ;lteze pri Ce
se bazni materijal zagrijava. @
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Preklopni spoj T —spoj
5.6. TIG zayarivanje
TIG zavaf] i jvanja prilikom
aferjal koris @ oristeci zatvoreni luk
C g"§ama topi. Povrsina
3stiCene zastitnim

. postup za‘arivanja se prvenstveno
ydje je potr, jsoka kvaliteta zavarivanja ili
e obavlj e tankih materijala. Uredaji

za zavarivgnj aj@vrlo dobre karakteristike za TIG
postupak z ja. Za TIG zavarivanje uredaji
oraju bjti opremljeni sa sljedec¢im elementima:

. rionik sa plinskim ventilom
u sa plinom za zavarivanje (prikladan plin za
.

ivanje)
ulator plina za zavarivanje ( prikladan plinski
ulator)
¢ volframova elektroda
e prikladna dodatna oprema ukoliko je potrebna

Prebacite na Zeljeni postupak zavarivanja koristeci
sklopku ROV / TIG

NAPOMENA: Izlazni izvor napajanja je omoguéen.
Provjerite kablove elektroda | polaritet TIG gorionika
da se poklapaju sa zahtjevima elektroda.

Izaberite Zeljenu snagu toka zavarivanja.

ELEKTRICNI KABEL

/ INERTNI PLIN

T—

GORIONIK

DODATNI

MATERIJAL
VOLFRAM ELEKTRODA

TALOG

f ———RASTOPLJENI MATERIJAL
: PROBOJ
7

ZASTITNI PLIN OSNOVNI MATERIJAL

Kod TIG postupka zavarivanja omoguéeno je
zavarivanje u svim polozajima: povrSinsko, pod
kutem, po rubu, vertiklano | iznad glave. Osim toga u
usporedbi sa drugim postupcima zavarivanja TIG
zavar ima bolju mehanicku otpornost, bolju otpornost
na prohrdavanje | ograni¢eno zagrijavanje u podrucju
zavarivanja, a $to sprecava iskrivljenje.



6. ODRZAVANJE

Redovito odrzavanje je od velike vaznosti za sigurno
i pouzdano koristenje uredaja.

Samo osobe koje posjeduju kvalificirana znanja o
elektronici  (ovlaStene osobe), mogu odstraniti
sigurnosne ploce.

A POZOR!

Svi zahtjevi prema dobavljacu uredaja prestaju vaziti
ukoliko stranka sama pokuSa ukloniti greSke na
uredaju u jamstvenom roku.

6.1. Uredaj za napajanje
Redovno provjeravajte ukoliko je uredaj umazan
prljavstinom.
Koliko Ceste i kakve metode c¢iS¢enja se koriste,
ovisno je od:

e postupka varenja

e vremena trajanja elektroluka

e pri¢vrSéivanja

e okoline
U pravilu je dostatno uredaj ocistiti jednom godiSnje
pomocu suhog stlatenog zraka (smanjenog pritiska),
Zacepljeni ili blokirani odzra¢nici mogu prouzrokoyati
pregrijavanje uredaja.

7. OTKLANJANJE NEDOSTATAKA Q
Prije nego li se obratite ovlaStenom servis(b

Opis kvara

poku$aijte slijedece:
Uklanjanig kvara
Provjerit¢/’ da i
ure riklju€en
el sust

a
| éukljué@
. Provietite u
li  varn i
tnie
‘ ino

Ne posioji

rovjerite da li

je postavljena

pravila

vrijednost toka

3. Provjerite da li
se je iskljucio
indikator
preoptereceno
sti

Provjerite da i se je
ukljucio termo
prekida€¢ (oznaen sa
narancastom
Zaruljicom na prednjoj
kontrolnoj ploci)

1. Provjerite osigurace

Strujni krug se prekida
za vrijeme varenja
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T

Provjerite da i su
zacepljeni filtri
Osigurajte da ne

‘z " 1.
@prekidaé se prelazite preporuéene

o aktivira vrijednosti izvora

napajanja (da ne
postoji preoptereéenje
uredaja)
Provjerite  jesu i
naponski i povratni
kablovi pravilno
povezani

1. Osigurajte da
je postaviljena
preporuc¢ena
vrijednost toka

2. Provjerite
koristite li
primjerene
elektrode

Slaba snaga varenja

8. NARUDZBA REZERVNIH DIJELOVA
Popravke mora izvrSavati ovlasteni Elektro
Maschinen serviser. Koristite samo originalne
rezervne dijelove i dodatnu opremu Elektro
Maschinen.

Rezervni dijelovi se mogu naruciti preko vaseg
najblizeg zastupnika Elektro Maschinen —
pogledajte zadnju stranicu ove publikacije.

9. DEMONTAZA | ODLAGANJE

Oprema za varenje je izradena prije svega iz Celika,
plastike i obojenih metala, te je potrebno ravnati s
njom u skladu sa lokalnim propisima o zastiti okoliSa.
Sa rashladnim tekuc¢inama je takoder potrebno
ravnati u skladu sa lokalni propisima o zastit okoliSa.







YINATCTBO 3A KOPUCTEHE
UuBepTep MIG anapat

WMEm
WMEm
WMEm
WMEm

136
156
157 Limited edition
176
177 Limited edition
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1. CUT'YPHOCT

Mpwu kKoprCTeHe Ha onpemaTa HeKkornky 6e3beqHOCHN Mepku Ha
npetnasnueocT Tpeba Aa ce nounTyBaar 3a Aa ce n3berHar
nospeav v owTeTyBaka. [pounTajTe rm KOMNMAETHO ynaTcTea U
6e36eHOCHM MHOPMALMK CO AOMKHO BHUMaHWe. YyBajTe ro oea
ynaTcTBo Ha 6e3beaHO MecTo, Taka LUTO MHdopMaLunTe Ke BU ce
Ha pacnonarake BO cekoe Bpeme. AKO ja JafeTe onpemaTa Ha
6uno koe Apyro nuue, NpeaageTe rv oBMe ynatcrea u
6e36eaHOCHM HdOpMaLuK. Hue He Mmoxeme fa npudatume 6uno
KakBa OArOBOPHOCT 3a LUTETM UINN HECPEKN KO Ce jaByBaaT Kako
pe3ynTaT Ha Heno4MTyBake Ha oBMe ynaTcTea 1 6e3beaHOCHN
MHopmaLmu:

1. Cekoj Koj ja kOpuCTV onpemata Mopa Aa byuae 3ano3HaeH co:

® HejsuHaTa nokauuja

e MecTononoxba Ha CUrypHOCHO Konye

® cBOjaTa pyHKUMja

e cooaeTHUTE 6e36eAHOCHWN MepK/ Ha NPeTnasnuBocT

* 3aBapyBa-€ U ceyere

2. OnepatopoT Tpeba aa ce ocurypa geka:

® HEMa HeOBaCTEHO NuLie KOe ce Haora BO paMKute Ha paboTHNOT
NpoCTOp Ha orpeMara Kora ucrara ja ctaptysaTe

® HVIKOj HE € He3alUTUTEH Kora NakoT € BOCMoCTaBeH

3. PaboTHOTO MecTo Mopa:

e na 6buge cooaBeTHO 3a noTpebute

e na 6uae cyBO M YNCTO

4. JInyHa 3awTmMTHa onpema

o Cekoralll HoceTe MpenopayaHa nMMyHa 3alTUTHa onpemMa, Kako
LUTO Ce 3aLUTUTHWN 04Mna, OrHo-oTNopHa obneka, 3aWTUTHA
pakaBuuM, 3aWTUTHU YEBNMW, aHTUOHN Unn Apyr1 Nnomarana 3a

3awTuTta.

1.1. BHUMAHME MpouuTajte rn cute
MHopMaLUN U UHCTPYKLINMK.

OnLwTh Mepk1 Ha NpeTnasnMBoCT m
a

» Ocwrypajte ce aeka kabenort 3a BPCTO N

o PaboTene noa BUCOK HanoH e 3BpLUyBa m
KBanudukyBaH enexktpuyap.

e CooageTHa onpema 3a r ap mopa 4a 6ilge r%m paka n

cooaBeTHO obenexaxa.

OCHU

» He HoceTe LUMPOKM NpeamMeTH, kako Mapamu, fene pCTEHH,
UTH, Kou 61 MoXere Aa ce 3arnaeat unv fa Mpeam3Bukaat
N3ropeHULIN.

» [loneka pabotu gfibemar. Mee fa ce yBa Unv
cepBu1cupa.
[peluknTe HanpaBeHu BO eneaHuBe be CHW nHopmMauum u

MHCTPYKLMWU AafeHu nodosy Moxar A
eneKkTpuYeH yaap, noxap v/ unu c

e3yfTpaaT co
noBpeau.

YygajTe ru cute uHdopmaumm 3a 6e3d0egHOCTa U MHCTPYKLUMN
Ha 6e36e4HO MeCTO 3a NOHaTaMoOLUHa ynoTpeba.

MpBo npouuTajTe rv 6e36egHOCHUTE
MNHCTPYKLMW.

BHumanue
OBOj NpPoM3BOA, € UCKIY4YMBO HAMEHET 3a NayHo
3aBapyBatbe.
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Heroea umnnemMeHTaumja Bo COrnacHocCT C

MNpessemeTe W[)\

BHumMaHue
Onpemata o Knaca A He e HameHeTa 3a KopUCTeHE

BO cTambeH NpocTop kafe LTOo jaBeH HabaBsyBay
[0CTaByBa CTpyja co HU30K HanoH. MoxHo e Aa uma
noTeHuujanHu noTewwkoTMn Bo ob6e3benysame Ha
eneKkTpoMarHeTHaTa KoMnaTMBUHOCT 3a onpemaTta of
Knaca A Ha oBve fokaumm, 3apaam Npeykn og
CMPOBOASIMBOCT U 3payeH-e.

EnektpuyHaTa onpema gpneTe ja Bo 06jekT 3a
peumnKnupare.

Bo cornmacHocT co EBponckata avpektuBa 2002/96/EC
3a oTnag Ha eneKkTpuyHa n eneKkTpoHcka onpema 1
LIMOHaNHOTO

HCKM ypeam Kkou
na éupat pneHn

onpemar,
3a ogobp

OArOBOPHOCT € Aa ce
3a peuvknuparse.

NpPETNa3nnBOCT KOra 3aBapyBaTe N ce4eTe.

1
alua 6e36eqHOCT KopucTeTe caMmo Ao4aToum v
nonHUTENeH Npubop HaBegeHo BO yNaTCTBOTO UMK
Unu cneumduuMpaHn of cTpaHa Ha Npou3BoAMTEsoT.
Ha MOHTVMpPaHW anaTku U1 4OAATOLM, OCBEH OHUE
1 BO yNaTCTBOTO MIIM KaTanoroT npeacTaByBaaT pusnk

O6pHeTe BHUMaHWE Ha HAABOPELUHUTE YCITOBM.

« He ro n3noxysajTe anapaTtoT Ha AOXA.

» HemojTe Aa ro kopuctute Ha fybpuiTa unv BNaxHu
mecrTa.

®» He ro kopuctete anapartoT BO 6rm3nHa Ha 3anannusm
maTepun.

[pxeTe ro anapaTtoT nopaneky oA Aeua.

He possonyBajTe Apyrn nuua ga ja gonupaat
onpemMaTa v 4yBajTe rm noganeky og BawaTa paboTa
obnacr.

YyBajTe ro anapatot Ha 6e36egHO MecToO.
AnaToT LWTO He Ce KOPUCTU YyBajTe ro Ha CyBO, 1
noganeky o godat Ha feua.

Naynm 3paun

3aBapyBaHkeTO MOXE a HaLUTETU Ha OYUTE U FropeHe
Ha KoxaTa.

e 3awTuteTe rv BawmTe oumn 1 Tenoto. Kopucrerte ja
coofiBeTHaTa Macka 3a 3aBapyBate 1 unTep u
HoceTe 3alTuUTHa obneka.

 3alTUTETE I'M MUHYBA4YUTE CO COOABETHU MACKu

® /NN 3aBECMU.

Byka

MpekymepHa Gy4aBa Moxe Aa ro oLuTeTn CryxoT.

» 3awTuteTe rv BawmuTe ywmn. Kopuctete TaMnoHu unu
apyra sawTura.

« [peaynpenete rv MMHyBaunTe 3a PUSKKOT.

HocTe cooaBeTHa 3aliTUTHa obneka
BesbeqHOCHM pakaBuLy 1 YEeBNKM LITO He ce nuaraat ce
npenopavaHu.
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He ro kopucTeTe kabenoT 3a Apyru Lenu oceBeH
OHaa 3a WITO e HameHeTa.

* He ja HoceTe onpema apKejku ro HEroBnoT kaben un
He ro BreyeTe kabenoT kora ro Uckny4vyBaTe of CTpyja,
nosrieveTe ro NPMKNYy4oKOT Of LITekepoT. 3awTuTeTe
ro kabenoT og TonnuHa, HadTa U OCTpK NpeameTy.

O6e36eneTe ro BaweTo paboTHO MecTo

o KopucTeTe KknewTv unm meHreme 3a aa ce Apxu
paboTHOTO nap4ye 6e36eaHo. OBa e nobe3benHo
OTKOJIKY KOPUCTEH-E Ha BalLuTe pale U, UCTO Taka, B1
0BO3MOXYyBa fja ce paboTu Ha anapaToT Co ABeTe
paue.

FpuxeTe ce 3a BalLMOT M3BOP Ha eHepruja npu
3aBapyBake

o [TpoBepeTe ro kabenoT 3a HanojyBake n kabenoT
CMee [la ro MeHyBa OBMacTeH CreumjanucT ako e
owrTeTeH. [poBepu enekTpoaa, 3asemjyBatrbe,
3aTeravoT u kabnuTte, 3amMeHeTe v ako ce owTeTar.
YysajTe rv cyBu n 6e3 macrno u macrT.

U36erHyBajTe HeHaMmepHO nNanekse.
o Ocurypajte ce geka NpeKkMHyBa4oT € UCKIYyYeH Kora
ce nosp3yBaTe Ha 13BOP Ha eHepruja.

BupeTte BHMMaTenHu Bo CeKOj MOMEHT

» [la ce BHMMaBa Ha BaluaTa pa60Ta. KopucreTe ro
34paBnoT pa3yMm Kora pa6OTVITe. Hukoraw He
3aBapyBajTe Kora CTe paceaHu.

MpoBepeTe ja onpemara 3a WTETH

> PR B B> P

3a fa ce 06e3beanTe aeka Tue ce Bo fobpa

OTH
cocToj6a. buaete curypHu fieka cute AepoRur ce

MonpaBkuTe moxe A

nvue
e OBoj anapat e or.
NHpopmMaLmm

ce BpLuggos ©|

onpe! MOX npeanssuka

3awTuTteTe ce of eneKr|
® MHCTaNMpajTe 1 3asemjeT
COrNacHOCT CO BaXeYku napav.

e He gonupajte ronu e YHM OENOBU UK
eneKTPOAM CO rona Koxa, BNaXKHV pakaBuLm Unm
BnaxkHa obneka.

* Ce nsonupa opf 3emjata n pabortete Bo Mup.

o [1a ce 06e36eam BawwaTta paboTHa OKonMHa.

eauHMLaTa Bo

1.3. CneuunjanHu 6e36egHOCHU UHOpMaLMK 3a onpemara

Be36eAHOCHM MepKM Ha NpeTnasnuBOCT
[okonky e noTpebHo, Aa ce HOCK CooABETHAa NNYHA 3alTUTHA
onpema. OBa MoXe [ia Ce COCTOU Of:
e 3awTnTa 3a yLmM 3a 4a ce Cpeyn pusnKoT o4
oLITeTyBaH€e Ha CrnyXx.
e PecnupaTtopHa macka 3a Aa ce usberHe pusmkoT of
BAMLUYBaHE LUTETHU racOBW.

e Mpep ynotpe6a Ha anapaToT, NOBTOPHO MPOB, @
M CUryPHOCHUTE YPeau UMK Marsiky OLITETeH
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o Cekoralu HoceTe pakaBuLM NpW pakyBake co rpyd
maTtepwujan.

MHdopmaumm 3a 6e36egHOCTa o NavyHUTe 3pauu
3awTuTeTe ce cebe cu 1 BallaTa OKONMHA Of HECPEKU CO
npeB3eMare Ha COOABETHU MEPKM Ha NpeTnasnuBocCT.
o He rnepajte AMpEKTHO BO 3pauuTe CO roro OKO.
o bugete curypHu geka Hema pedrneKkTMpaykm NoBpLUMHN
Bo 6nm3nHa Ha 3aBapyBaykaTta obnacT, Ko Moxe Aa
npeav3BrkaaT Hecpeka Ha XuBOoTHaTa cpeauHa. dypu n
HMCKM Nak 3paun Moxe Aa Npeau3BrKaaT noBpeamn Ha
ouute
BHumaHue: Toa e oa BUTarnHo 3Ha4YeHe g neau paborara u
€ Ha onpemaTta
3M0XXEeHOCT

WHCTPYMEHT (Ha npumep
Te.
noBpeau, HUKOralll He ja KopucTu

nepaTopoT Tpeba buae nsonvpaH o napyeTo Koe
3aBapyBa v oA nogrorarta, KOpUCTejkn n3onupanHm
1um 1 obneka;
e paboTK CO OLUTETEHW UMW NOLLIO NOBP3aHK kabnn
1 co cnabwm kabencku knewTu;
o YyBajTe rv paboTHaTa obneka v BalleTo Teno Ccysu;
He paboTu Ha BNaxxHW UM MOKPY MOBPLUNHY;

/ e He ce notnupajte Ha napunk-ata LWITO rv 3aBapyBaTe;
e 3awTuTeTE ro M3BOPOT Ha HamnojyBake CO COOABETEH
npeknHyBa4, CMecTeH 6nunsy 4o 3aBapyBayoT JOKOSKY
€ MOXHO;

o He ja kopucTeTe malwimHaTa ako 6uno koj of HeroBuTe
3aLlITUTHU AENOBU Ce OTCTPaHEeTH;
* YBepeTe ce feka enekTpuyHaTa Mpexa e 3a3emjeHa.

Ekcnnosumn

» He 3aBapyBajTe Hag unu Bo 6rm3vHa Ha cagoBu noa
BMCOK NPUTUCOK;

» He 3aBapyBaj npeameTu kou coapaT ropuso unm
3anannvev MaTepuu;

» He 3aBapyBaj Bo obnacTu kon cogpxxaT eKcrnnosuBHa
npaLunHa, racoBu Unu napea;

» Cekorall kKopucteTe MaHOMeTap 3a fa ja noBp3eTe
MallMHaTa Ha racHOTO LpeBo Ha Gouara;

* He kopucTeTe owTeTeHn unun npoteveHn Gouu;

» He kopucTteTe 6oum KoM He NokaxkyBaaT KakoB BuA Ha
rac Tve cogpxar;

* He rv uanoxysajte 6oumTe Ha U3BOPU Ha NpeKkymepHa
TOMNNWHa;

» Hukoraw He ce melua rac Bo 6ouu;

o Cekoralu nonHeTe 6oum BO cneuujanuampanu
KoMnaHuu;

* /136erHyBajTe cny4aeH KOHTaKT nomery bounte n
eneKkTpoAa Unu Apyru AeroBu Nnog HamoH;

o 3ameHeTe 1 BpeBaTa 3a rac kou Ce OLTeTEeHM;

* YyBajTe ru agantepuTe 3a NpuUTUCOK;

o KopucteTe camo nputuUcodHU agantepy Npou3BeaeHu
3a creumduyeH rac.

OraH

* 136erHyBajTe nnaMeH reHepupaH of UCKpHU, 3rypa u
YCBUTEHU MaTepujanu;
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« YBeperTe ce geka [ ypeauTe ce gocrtanHu 6nusy o
paboTHaTa NoBpLUNHA;

» OTCcTpaHeTe 3anankv 1 3ananuem maTtepum o
obnacra.

U3ropeHnuu

® 3alTUTETE ro TENOTO O U3TOPEHULN U
YyNTPaBMONETOBM 3payvera Co HOCeHe 3alUTUTHa
HenpogopHa obneka (pakaBuumM, Macku, YeBnu,
LLUNEMOBMU, UTH);

* HoceTe wwnem 3a 3aBapyBatmse;

» UyBajTe ja enekTpogaTa unm BpBoT Ha BpeHepoT
opjarneyeHu of BaleTo TeNo U U Tenara Ha apyru
nyre;

» OcurypajTe ce Aeka NocTou onpema 3a npsa NoMoLL
6nu3y go paboTHaTa NoBpLUNHA;

* He HOCceTe KOHTaKTHM Nekun, MHTEH3MBHaTa ToNnMHa
Ha NakoT MOXe Aa M 3anenu Ha poXxHuULaTa;

» 3ameHeTe Macka Unu CTaKIo ako € OLUTETEHO WU ako
He oaroeapa Ha oapefeHV 3aBapyBaa;

« MouekajTe 3aBapeHnTe AenoBu Aa ce usnagart
LLeNnoCcHO npea Aa rv gonpeTe co BaluMTe pale.

WcnapyBawa u racosu

3aBapyBar-eT0 NpousBeayBa racoBm U LUTETEH
meTareH npas

« Ako paBoTuTe BO 3aTBOpeHM obiacTu, KopucTtere v
U34yBHUTE BEHTUNATOPY;

* VicuncreTe ro napyeTo 3a 3aBapyBare, ako
pacTBopyBauMTE UNW Apyry MaTepujany Kom
ocnoGoaaT TOKCUYHW racoBu Ce NPUCYTHU H
noBpLUMHATA;

* He 3aBapyBajTe MeTanu npekpueHy, c pxar
OJI0BO, KaAMUYM, rpaduT, LUHK, XPBM, XK 0 He
NocTOM COOABETEH N3OYBEH BEH TOP;

* MPEQYNPEQYBAHE: He kopucT: ucnopog 3

BeHTUNauyuja!

Q

48

3payerse

3aBapyBaykMOT Nnak Npov3BeayBa 3payete LWTO MOXe
[a ' oLITETU OYUTE U U3ropm KoxKaTa. 3aBapyBaykmoT
nak ce cMeTa 3a onaceH o ogganeyeHoct og 15m (50
ctanku). KoprcTeTe cooageTHa 3alwTuTa.

2. BOBE[

WMEm 136, WMEm 156, WMEm 1
Limited edition un WMEm 177 Lim

i e
anapar] MeHeTu 3a ynotpebalhia o
enexkw o asapysarb

WMEm 157
nce
KEHU

4
peémMa
L 4
CcKa
A nuwiTon 3. akbe AOoSMKUHa co
7]

ApXay 3a effeKT
-I'Ioepa? Ki CO cTera [OJMKUHA
-Kaben 3am co cTera

-y\ ynoTtpe6a

157 Limited edition 1 WMEm 177 Limited

%lo:\ MCTO Taka ce ONpeMeHun Co aBTO-3aTeMHyBaYka
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3. TEXHUYKN UTHOOPMALIMA

WMEm 136 WMEm 156 WMEm 176
WMEm 157 LE WMEm 177 LE
230/1 £15% 230/1 £15% 230/1 £15%
ENEKTPUYHA MPEXA (V/Ph Hz) 50/60 50/60 50/60
MpuMapHa 1 TeKOBHA |nay 22.00A 25.00A 30.00A
Oncer Ha 3aBapyBatse npu PEJ 20-120V 2 0V 20816
MakcumanHa ctpyja npu PEJ
3aBapyBate
15% UHTepMuTeHLa 120A/24.8V @ 1286V @ AJ26.4V
60% UHTepmuTeHUa 60A/224V 8140 23.6V Al23.7V
100% WUHTepmuTeHUa 47A121.8 63A/225V #7T1A228V
MakcumanHa ctpyja npu TUT
15% WHTepmuteHua 120A/14.8V 140 A/ 136 160A/16.4V
60% WHTepMuUTeHUa 60A/ 128V 81AY 43. 92A/13.7V
100% WHTepmuTeHuUa 47 AT L. 63 A12% 71A/12.8V
PaKTOpPOT Ha MOKHOCT Npwm
. \ 0.65
MaKcuMarnHa cTpyja
EdumkacHOCT Ha MakcumarHa cTpyja .85 %0.85 0.85
HanoH Ha oTBopeHO kKono Uymax 68 % 68 68
Pa6oTHa Temnepartypa (d -10 + -10+40°C -10+40 °C
TemnepaTypa Ha Tpchno?' - C -20+55°C -20+55°C
Avmensun 363x185 230x363x185 230x363x185
TexuHa 5.0 6.0 6.0
Knaca na agur S IP21S IP21S IP21S
Knéica @neua H H H

UHTepMuTeHua

MHTepmuTeHuara ce OogHecyBa Ha BPEMETO Kako NpouUeHT o4 AeCeT-MUHYTHUOT nepuo Ha 3aBapyBaw-€ Ui cevyere

Ha ofpefeH CTeneH Ha onToBapyBake 6e3 npeonTepeTysise. VIHTepMUTeHUaTa Baxu 3a 40 °C.

Knaca Ha 3awTuta

IPcode NOKaXKyBa Kraca OQHOCHO CTeneH Ha 3aluTuTa o HaBnerysawe

Ha LBpCTU NpeamMeTn unun Boga. Onpemara o3HadeHa co IP21S e HameHeTa 3a BHaTpeLUHa U HagBopeluHa ynotpeba.
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4. UHCTANALMNJA

MHcTanauujata mopa ga ce BpLwM of cTpaHa Ha npodecroHanel.

4.1. NNokauuja
[Mo3numoHMpajTe ro M3BOPOT Ha eHepruja Taka Aa He ce
nonpevysa nagHeTo Ha ypeaoT

4.2. EnektpuyaH a mpexa 3 a HanojyBatbe

Bupete curypHu aeka npuw 3aBapyBakbe U3BOPOT HA HanojyBake e
NnoBp3aH Ha COOABETEH HaroH U AeKa € 3alUTUTEH CO ocurypay.
Manes3oT Tpeba na nva 3asemjyBar-e.

4.2.1. NMpenopayaHu o cUrypysa4u u K abnu

WMEm WMEm WMEm
136  |156/157LE[176/177LH
230V/1 230V/1 230V/1

Hanown +15%, +15%, +15%,
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

Npecek 15G 15G 3G

Ha 2.5 mm? 2.5 mm? 2.5 mm?
kabenort
daza
lieft 8.5A 11.2A 13.4A
(MMA)
Ocurypysavy, 16 16 16

3ABEJELLUKA! KopucteTe ro usaBsopot Ha cTpyja Bo
COrNacHOCT CO perieBaHTHUTE HALMOHAIHMU NPOMNUCH.

5. PABOTEHE

5.1. NoBp3yBamwe

[MpeknHyBay

MpeknonHuk 3a MMA (PEN) / TIG

Cnojka (-) 3a kaben 3a 3aBapyBame

@ WHaukaTtop 3a nperpeBatbe, LPBEH.

Cnojka (+) 3a maca, kaben 3a
3aBapyBatbe co TUIT ropunHuk

Perynatop 3a ctpyja.

Owucnnej - MocTtaeeHa cTpyja (A)
(camo kaj WMEm 200).

MHavkaTop 3a BKIyYeH anapar, 3eNeH.

® Q0 @ ©

5.2.No @ Han OBpaT@Gen
M3BopoT Wa,.eHePrvja uma aBa u3 HeraTuBeH (-) TepMuHan un

v (+), 3a noBp3yBAkkE HayBaBapyBaykuTe Kabnu.
POLIECOT Ha KOj @ g ce Bp3e kabenoT 3asucu of
. _ )

FOT Ha eneKIRO/1e [POpMaLMjaTa e Ha3Ha4yeHa Ha

5.4. 3awTnUTa o4 nperpeBake

AnapaToT 3a 3aBapyBat-€ MMa TepMUYKa 3aluTuTa 3a
npeonToBapyBahe koja paboTu ako TemnepaTypaTta ctaHe MHOry
BWCOKa, r0 3anupa HamnoHOT 3a 3aBapyBaH-€TO NPU LUTO CBETHYBA
xontaTa cujanuyka. Kora TemnepaTypara ke nagHe Tepmuykata
3awwTMTa aBTOMaTCK1 NPeKHyBa CO AejCTBO.
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5.5. PEJ1 3aBapyBame
CuTe KOHTPONM Ha 3aBapyBayku napameTpu ce NoCTaBeHW Ha
NpeaHNoT NaHen Ha anapaTorT.
MpuknyyeTe ro kabenot 3a HanojyBane Bo 230 V egHodaseH
LUTEeKep 3a KOj CTe CUTypeH AeKa e 3a3eMjeH.

* Ref.1 MpeknHyBay — 3a BknyyyBawe Ha uHeeptopoT / "ON"
LED wnHaukaTop

» Ped. 2 LED ja nokaxyBa bnokagarta Ha MHBEpPTOPOT 3apaau
nperpesame.

* Ped. 3 npeknHyBay 3a n3bop Ha HauuH Ha paboTa.

Enektpoan 1,60 mm (1/16 "): MuHumym cTpyja 30A MmakcumarnHa
cTpyja 50A.

Enektpoan 2,00 mm (5/64 "): MuHumym cTpyja 40A makcumarnHa
cTpyja 70A.

Enektpoan 2,50 mm (3/32 "): MuHumym cTpyja 70A makcumanHa
cTpyja 110A.

Enektpoam 3,25 mm (1/8 "): MuHumym cTpyja 110A makcumanHa
cTpyja 140A.

Enektpoan 4,00 mm (5/32 "): muHumym cTtpyja 140A makcumanHa
cTpyja 180A.

* Pedp. 4, Ped. 5, MNoBp3eTe rm no3antmBHmoT (+) n
HeraTMBHMWOT (-) KOHEKTOP Ha KabenoT 3a Maca 1 Ha ApXa4oT 3a
enektpoaun. Pytunnute enektpoamn tpeba ga buaat nospsaHu co
HeraTMBHWOT non (-), AoAeka 6as3nyHuTe enekTpoaun Tpeba ga
6uaaT noBp3aHu co No3uTueeH non (+). Bo cekoj cnyyaj, 3a cekoj
BWA Ha enekTpoaa npoBepeTe M MHCTPYKLMUTE ncneyaTeHn Ha
KyTujaTa of enektpogara.

5.5.1. PEJ1 HaroayBawa Ha CTpyja Ha 3aBapyBake
WMEm 136 nma oncer Ha cTpyja Ha 3aBapyBarbe of 20-120A.

3aBapyBatbe o 20-160A.

WMEm 156, WMEm 157 Limited edition uma oncer Ha cTpyja Ha
3aBapyBarbe og 20-140A.
WMEm 176, WMEm 177 Limited edition uma oncer Ha cTpyja H

5.5.2. BocnocTtaByBake Ha nakoT
JlayHo 3aBapyBatbe co 0b6noxeHa enekTpoga e dy3aujck;

nocrarka Koja KOpUCTU eNeKTPUYEH Nak Kako U3BOP HaZOMNMKa.
Toj ce hopmMupa nNpu BOCNOCTaBYBake Ha KOHTAKT METY,

obrioxeHaTa enekTpoaa v OCHOBHUOT MaTepuj

TonnuHa npegu3BukaHa o nakoT ro Tonu o
enexkTpogarta u gen of CbVIJ'IMOT Ha enexkrTpoaart
oA Toa ropun n npemmHysa BO 4aj, co3gaBa aTt
LWTUTU 3aBapyBa4vkUTe Kankn og oKkcuagunp
BO34YyXOT.

[Hen of cnojoT, Koj BNnerysa Bo 3aBap, aceH ce ogdeny
of MeTarorT, ce crnesa BO 3aBapyBa CeH, kage Lo

hopmupa 3rypa LWTo NpuaoHecys utaTa o& HU

BNujaHuja.
MocTankaTa Moxe Aa ce Hanp@asu uTe 3aBap aqkwgosmumm.

MOCTUrHe cakaHaTa LUMPUHA Ha TeYHW
[ABVDKV MO NaTekaTta Ha 3aBapyBah-€,
OnepaTopoT Moxe Aa n3bepe ABNX enekTpogara Bp3
OCHOBa Ha 3aBapyBauykarta npunp BapyBaykaTa nosuuuja,
cneundukaumjata Ha enekTpogaTa, CTpyjaTa Ha 3aBapyBakbe,
BelUTUHAaTa Ha 3aBapyBake, UTH.

, efeKTpoaaTta ce

HACOKA
HA 3ABAPYBAHE

nog
MATEPUJANOT-3APARIA-
3ABAPYBAHETO

3ABAP MATEPUJAN

HVMOT MaTtepwujan,
QcTaHaTnoT fe
vcb a koja r
eakumja Ha
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5.5.4. 3aBapyBayku no3vumm

MocTojaT YeTnpy OCHOBHM MNO3ULMK:
 MoBpLIMHAa - enekTpogaTta ce NpUMeHyBa of rope n
nnoynTe 3a 3aBapyBake Ce BO XOpPWU30HTanHa nonoxba

o YenHa - efiekTpoaga ce npuMeHyBa XOpPU3OHTallHO CO
nno4yunTe 3a 3aBapyBar€ NocTtaBeHU BO BEpTUKanHa nonoxba.

& H £1EeKTPO e :EHyBa BepTUKarHo.

Bak-€ ce I'IO BO UCTa nosmumja. Ce

daj BQELIBE NO3nLIAWT

@ pacTe4ku: G@GTG Ce ABWMXN Harope;
ano onaravku: ene [arta ce ABWXK Haaony.

OMAIAYKUN

3aBapyBame ofosropa-Hagony 6apa 6p3o
goneka 3a 3aBapyBare ofo3aona-Harope 6apa 6aBHoO

- HapgrnaeHo: enektpogara pa6oTu Harope, Aoaeka
[enosuTe 3a 3aBapyBabe Ce BO XOPU3oHTarHa nonox6a.

&
XKeH-e Koe ro 3arpesa MaTepI/IjaJ'lOT 3a fa ce 3aBapu.

5.5.5. ®opmu Ha PEJl1 3aBapyBake

o1

YeneH 3aBap ArorneH 3aBap

& A

3aBap co npeknon T 3aBap
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5.6. TUI 3aBapyBame

TWI 3aBapyBar-€ ro TonuM MeTanoTt o paboTHOTO Nap4ye co NakoT
opf Bondpam enekTpoaa, Koja He ce Tonu. 3aBapyBayknoT 6aseH n
enekTpoaaTa ce 3aTUTEHN CO 3alUTUTEH rac.

TUI 3aBapyBaneTO € 0cOBEHO KOPUCHO Kora ce Gapa BMCOK
KBanuTeT Ha 3aBapyBake Ha TeHKWU nroyun. AnapaTute, UCTO Taka,
umaat gobpwu kapaktepuctukm 3a TUIM 3aBapyBame. 3a ga ce
3aBapyBa Bo TUI" noctanka, anapatute Mopa Aa 6ugat onpemMeHm
co:

e [opunHuk 3a TUT co raceH BeHTWN,

e Boua 3a rac (cooaBeTeH 3aBapyBayku rac),

e Perynatop 3a rac (cooaBeTeH perynartop 3a rac)

e Bondpam enektpoaa

o CoopBeTeH NomoLLEeH MaTepujan, ako e NoTpebHo.

MpemecTeTe ro NpoLEeCHNOT NpeknHyBaY 3a n3bop Ha

CakaHWOT 3aBapyBayku npoLiec.
3ABEJIEWKA: CTpyjata Ha 3aBapyBahe of anapaToT e
aKTMBMpaHa.
MpoBepeTe ganu 3aBapyBayvkuoT kaben u nonapuTeToTt Ha TUI
FOPUIMHUKOT M UcnonHysaaT bapararta Ha enekTpogaTa.
M3bepeTe ja noTpebHaTa jaunHa Ha cTpyja.

ENEKTPUYHA
FOPUITHUK \ CTPYJA
=— VIHEPTEH
rAC

MPAYKA

~ e PACTOIEHA
714?‘ HABNEIYBA
SAWTUTEH FAC OCHOBEH

MATEPWJAN

Bo TUI pexxnm, Moxe fa 3aBapyBaTte BO cute LMK pamHo,
arosiHo, Ha caMmnoT pab, BepTvKanHo n Haarng@BHo. TloHaTaMYRgo

ofHOC Ha ApyriTe BUOOBW Ha 3aBapyBa aBapEHNOT CrOojgdMa
@OpHOCT Ha Kopo3Kj
acCT KOja ja orpaHuny

rorosieM MexaHu4ku oTrnop, noronema
OrpaHv4eHo rpeekse BO 3aBapyBaH
aunctopaujaTa.

6. OOPXXYBAHWE

PenoBHO oapxxyBake e BaxkHO 3a 6e3begHa paboTa.

Camo nuua co cooaBeTHM 3HaeHa (0BNacTeH nepcoHarn) moxat
[a rm otctpaHat 6e36egHOCHUTE Tabnnyku.
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A BHumMaHue

lapaHyujama npecmaHyea Oa eaxxu AoKoJiKy ce o6udeme
camu Ga 2u omcmpaHume deghpekmume 3a epeme Ha
2apaHyuckuom nepuod.

6.1. n3Bop Ha eHepruja
PepnoBHo npoBepyBajTe Aanu anapaToT € HeYuCT.
3akecTeHocTa 1 M3bopoT Ha METOAM 3a YNCTEHE 3aBUCK Of:
» 3aBapyBaykmoT npoLec
* Bpeme Ha nakot
* MocTaByBare
» OkonuHata

aTor CO CyB

31 3a nNagere

O

€1 A@ro ogHeceTe anapaTtoT Ha

Kopekuuja

MpoBepeTe ganu nNpekvHyBayoT e
BKITyYEH.

1.MNMpoBepeTe aanu kabnute 3a
3aBapyBatbe Ce NPaBUITHO NOBP3aHMW.
2.MpoBepeTe Aanu TeKoBHaTa BPeAHOCT
Ha CTpyja Ha 3aBapyBare € TO4YHO
noctaBeHa.

3.MpoBepeTe ganu MCB e 3arnaBeH.

MpoBepeTe Aanu TepMUYKUTE 3aLLITUTH
ce BKINyYeHn (MHAMKauuja Ha
KOHTPONHWOT NaHen).

1. lMpoBepeTe rn ocurypaunte Ha
N3BOPOT.

%KMH Ha cTpyjaTa

pu 3aBapyBatbe

MpoBepeTe ganu dunTepoT 3a npalmHa
€ Heuucr.

1. MNpoBepeTe Aeka He v
HagMuUHyBaTe BPeAHOCTUTE Ha
anapaToTe Ko I nponuLuan
npon3BoAMTENOT 3a anapaToT 3a
3aBapyBats€e (ypedoT He e
npeonTepeTeH).

TepMI/I'-IKaTa 3awTuta
Ce BKIlydyBa 4ecTo.

MpoBepeTe aeka kabnute 3a

3aBapyBarb€e Ce MOBP3aHU NPaBUITHO.

HeszapoBonysauku 1. MNpoBepeTe Aeka e noctaBeHa

nepcgopmaHcu Ha npaBunHa cTpyja Ha 3aBapyBahe€.
3aBapyBaHe€. 2. MpoBepeTe Aeka npaBuneH

TUM Ha enekTpoaa ce KOpUCTW.

3. lMpoBepeTe ro NPOTOKT Ha rac.

8. HAPAYYBAHKE HA PESEPBHU OENIOBU
MonpaBka 1 enekTpuyHMTE NHTEpBEHUMM Tpeba aa ce BpLUK Of
cTpaHa Ha oenacteH Rheinland Elektro Maschinen cepsucep.
Kopuctete camo Rheinland Elektro Maschinen opuruHanym
pesepBHU AenoBu. Pe3epBHU AenoBn MoXe Aa ce Hapayaat npeky
BawmoT Hajonu3ok Rheinland Elektro Maschinen aunep,
nornegHeTe Ha nocrnegHarta cTpaHuua Ha osaa nybnukauuja.

9. AEMOHTAXA U OT®PJIAKE

Onpemara 3a 3aBapyBatbe NPBEHCTBEHO CE COCTOU Of YenuK,
nnactuka n 060eHn MeTanu, U co Hea Mopa Aa ce nocTanysa Bo
COrMacHOCT CO NOKanHUTe eKooLWKM Nponnucu.

TeuHocTa 3a nagere, UCTO Taka, Mopa Aia ce TpeTupa Bo
COrMacHOCT CO NOKanHUTe eKooLWKNU Nponnucu.




UHCTPYKLUWUWU 3A YTNOTPEBA
3aBapb4HU MaLUUHU

136
156
157 Limited edition
176
177 Limited edition
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1. CUT'YPHOCT

Mpu n3nonseaHe Ha 060PYABaAHETO HSKOIMKO Npeana3sHu
Mepku TpsibBa fa ce cnaseart, 3a fa ce usberHar
HapaHABaHUA U LWEeTU. I'IpoqueTe HaNbJTHO NHCTPYKUNN U
nHdopmMaLmsa 3a 6€30NacHOCT C HYXKHOTO BHUMaHME.
CbxpaHsiBariTe TOBa pbKOBOACTBO HAa CUIYPHO MSICTO, Taka
Ye MHpopMauusiTa LWe ca Ha Balle pasnosioKeHne Nno BCSKO
Bpeme. Ako aageTe o0opyaBaHETO Ha BCAKO APYro nmue,
MoKpam Te3n MHCTPYKLUUKN N nHdopmauuns 3a 6e30nacHoCT.
Hwne He moxem Oa npnememM HMKakBa OTrOBOPHOCT 3a Bpeau
W MHUMOEHTU, KOUTO Bb3HMKBAT B pe3ynrar Ha
HecnasBaHe Ha Te3n yKasaHusa 1 MHopmauums 3a
©e3onacHocT:

1.Bceku, KorTo nsnonsea obopyasaHeTo TpsidBa aa e
3arnosHar C:

* HErOBOTO MECTOMOJIOXKEHNE

* MECTOMOJOXEHME Ha NpegnasHo 6yToH

* CBOSITa OYHKLMSA

* CbOTBETHUTE MEPKM 3a BGe3onacHoCT

* 3aBapsBaHe Un ps3aHe

2.0nepatopbT TpsbBa Aa rapaHTvpa, Ye:
* HIMa HEOTOPM3NpPaHO NnLEe, KOETO ce Hamupa B pamMKMUTe Ha

paboTHOTO NPOCTPaHCTBO Ha 06opyaBaHeTo,

KoraTo cbluaTta craptTuparte

* HAKOM HE € He3alUTeH, KoraTto nakbT € YCTaHOBEH

HW cpeacTBea,

3.paboTHOTO MsACTO Tpsibea:

* na 6bae NoaXo4sALLO 3a HYXauTe
*fa 6bae cyxo 1 YncTo

4.Jln4Hn npeanasHu cpeacTea

* BuHarn HoceTe npenopbYaHa NNYHU npe

KaTo npeanasHy o4nna, orHo-ycTonumBa obge
pbKaBULUMN, 3aLLUTHU OBYBKU, aHTUCDOHM 4y
yCTpoiicTBa 3a 3aluTa.

He HoceTe LUMPOKK npes| , Ka

NPbLCTEHMU U T.H., KOU %urnu nage eLAT unu
Aa npeav3BUKaT N3LAPSAHU

1.1. BHUMAHME lNpoueT

6e30nacHOCT U MHCTPYKLUMN.
O6wwm npegnasHyu MepKkm

BCUYK mMauus 3a

* YBepeTe ce, Ye KabenbT 3a maca aBO CBbp3aH

*PaboTa nog BUCOKO HanpexeHne MoXe a ce U3BbpLUBa
caMo OT KBannuLUMpaH enekTPpoTEXHMK.

*[Nooxoaswo obopyaBaHe 3a raceHe noxap TpsioBa ga 6vae
Mo pbka M CbOTBETHO MapkupaHa.

+ [lokaTo paboTtu obopyaBaHeTo He TpsibBa Aa ce cMa3Ba uUnu

nopapbxKa.

peluknTe, AONycHaTV B cregHUTe MHAOPMaLMs U CUTYPHOCT

WHCTPYKUMW, AafeHM No-4oNy MoraTt Aa Aoseaar 4o TOKOB
yaap, noxap v / Unm Texkn HapaHsiBaHUS.

[pbXxTe Bcu4kn nHcdopmMaumsa 3a 6esonacHocTTa u
WMHCTPYKLUUN Ha CUTYPHO MSACTO 3a 6baewa ynotpebda.

MbpBO NpoYeTETE CUTYPHOCT UHCTPYKLINN.

BHumaHue To3u NPOAYKT € U3KINHYUTEITHO
nogxogsuy 3a eNnekKTpoaobLroBoO 3aBapsiBaHe.

EnekTtpoobopyaBaHeTO XBbpreTe s B
CbOpBXKEHME 33 PeLUKnpaHe.

BHumaHue

AN\
A
R

O6opyagaHeTo OT Knac A He e np
bAeTo obLlecTBeH
exeHue. BbamoxHo e
UrypsiBaHeTo Ha

Ha obopyaBaHeTo oT

anpexrga 2002/96 / EC3a otnagbum ot
€€KO 1 eNneKTPOHHO obopyaBaHe u
u3nbAdeHMeTo My B CbOTBETCTBUE C

x JTHOTO 3aKOHO4aTesiICTBO, BCUYKHN

enekKkTp / nNn enNneKTPOHHU YCTPOMUCTBA, KOUTO
OOCTUr Kpas Ha XXuBoTa cu TpsibBa aa 6baar

XBb a peuuknupaHe. Kato oTroBopHO nuue 3a
o6o €To, Balla € OTTOBOPHOCTTA Aa ce nony4uite

va usa 3a ogob6peHn mecTa 3a peuuknupanHe.

. BHUMaHune
eTeTe pbKOBOACTBOTO Npeau Aa UHcTanupare unv aa
noyHeTe Aa paboTtuTe c ypeaa.
a4yHOTO 3aBapsiBaHe MOxe Aa 6bae B ywbpb Ha cebe cu un
Apyrute. BaemeTe npeanasHu Mepku, koraTo 3aBapsiBaHe U
pexerTe.

BAXHO!
3a BawaTa 6e3onacHoOCT u3non3BanTe camo

akcecoapu v AOMbIIHUTENHU aKkcecoapu NOCOYEHO B
PBKOBOACTBOTO MU NpenopbyaHn UmM NOCoYeHn oT
npousBoauTensa. ManonssaHeTo HA MOHTUPAHU
MHCTPYMEHTU UNN aKkcecoapu, C U3KIYEeHNEe Ha Te3u,
npenopbYyaHu B PLKOBOACTBOTO UMM KaTanora
npeacraBnsiBaT PUCK 3a Bac.

OOGbpHeTE BHMMaHME Ha BBLHLUHUTE YCrOBMS.
- He nanarante ypega Ha abxa.

- He nanonseanite Ha n3tnackBaHe unv BnaxHu Mecra.

- He nsnonseaiite ypeaa B 6nm3ocT Jo 3ananvmmu
maTepuanm.

[OpbxTe ypeaa Aaney ot geua.

He no3BonsiBante Ha Apyru x opa Aa
AoKocBaT obopyaBaHeToM Aa r o
ABbpXaT M3BbH OT BawaTta pabora
obnacr.

CbxpaHsiBanTe ypeaa Ha 6e3onacHo MACTO.
MHCTPYMEHTBbT, KOUTO He Ce U3MOoN3Ba CbXPaHABaA Ha
CyXO M He4oOCTHNHO 3a Aeua.
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CBETIIMUHHU NbYA
MoraT 0a yBpeasT ounTe n aa
N3ropsAT KoxkaTa 3aLLUMTHO 06rekno
*[TaseTe ounTe 1 KoXKaTa CU KaTO HOCUTE NOAXOASLL
3aBapbyeH LUMEM, 3aBapbyHU pPbKaBMLU U
*[1pegnasBanTe Te3n OKOJSI0 Bac, KaTo U3nosi3aBaTe 3allnTHN
napasaHu
Lym
TB'bpﬂ,e BUCOKUA LLYM MOXeE Oa yBpeau cnyxa
* IanonsBanTte npegnasHu CpefcTBa 3a Criyxa-aHTUGOHN,
3arnywmTenuy u apyru.
*[MpenynpexpaBanTe 1 OKOMNHUTE 3a pucKa.

& He n3nonsBanTe kabena 3a wenu, pasnnuyHu ot
Te3n, 3a KOUTO ca NpefHa3HaYeHWU..
 He HoceTe obopyaBaHe 3a HeroBusi kaben 1 He AbpnanTe
ypes kabena Liencena oT koHTakTa. lNaseTe
kabena oT TonnMHa, Macrno 1 octpu pwbose.

OcurypeTte cu1 paboTHMUA TeXHUYECKU AeTaunn.

* MlanonaBaiiTe ckobu Unu meHreme aa AbpPXu 34paBo

fdeTainna. Toa e no-6e3onacHo, OTKOMKOTO Aa ce
npuabpXa C pbKa U CbLLUO Taka BX No3BonsABa Aa
paboTuTe ¢ MallMHaTa 1 ¢ ABeTe pble.

O6GbpHeTe BHUMaHME HA U3TOUYHUK Ha
3aBapb4HMA anapar

[MpoBepsBanTe pegoBHO Liencena u 3axpaHBQ
kaben n ako ca noBpefeHn ce obbpHeTe m

HoceTe noaxopasiio obnekrno 3a paboTa.
F'YMeHU pbKaBULM 1 HEMMb3raly ce obyBKkM 3a
npenopbYBaT Npu paboTa.

oTopM3MpaH

CBETJ/IMHHU NbYA
MoraT [0a yBpeasT ounTe 1 aa
N3ropsAT KoXara ,
«[MaseTe ounTe 1 KOXKaTa cu KaTo HOCM@OAQLLL
a

3aBapbyeH LUNeM, 3aBapbyHi PbK LLITHO, @
*MpeanaseanTe Te3n OKosIo Bac, K nasaTK

[e)

napaeaHm

Lym
TBbpAe BUCOKUS LLYMgMO a yBpea.C x&
*snonssanTte npegnasyh c Ba 3a cny, NpoHn,
3arnywmnTeny u apyr
*[MpenynpexagaBante 1 OKOITAUTE 3a p
é HoceTte nogxopgswo o6ne paborTa.
'ymMeHU pbKaBuLM U HENMb 00yBKM 3a

npenopb4yBaT npu paboTa.

He nanonasanTte kabena 3a uenu, pasfinyHu ot
Te3u, 3a KOUTO ca npegHa3Ha4YeHM..

A\

He HoceTe obopyaBaHe 3a HeroBus kaben 1 He AbpnanTe
ypes kabena Liencena ot KoHTakTa. [aseTte kabena ot
TOMMUHA, Macno 1 ocTpu pbboBe.
A OcurypeTte cv1 paboOTHMA TeXHUYECKU AeTaunn.

* /Ianon3agaiiTe ckobu unu MeHreme aa AbpPXu 34paBo AeTanna.

€9y:

ToBa e no-6e3onacHo, OTKOMKOTO [la ce NpuUabpXa C pbka
1 CbLLIO TaKa BM N03BoOMNsaBa Aa paboTuTe ¢ MalluMHaTa 1 ¢
OBeTe pblie.

O6GbpHeTe BHUMAHUE HA U3TOYHUK Ha

3aBapb4HUA anapat

MpoBepsiBaiiTe peAoBHO LLENcena v 3axpaHBalus kaben
1 aKko ca noBpeneHn ce 0GbpHeTe KbM OTOpu3MpaH

A

cneunanuct. MpoBepsiBaliTe peJoBHO AbpXaya Ha enekTpoaa,
3asemMsBallaTa ckoba v kabenuTe 1 rm 3aamMmeHeTe, ako ca
noBpeaeHn. CbxpaHsaBaiiTe ri cyxu 1 6e3 Macna u MasHuHM .

A

U3bsArBanTe HenpegHaMepeHoO BKOYBaHe.

* YBepeTe ce, Ye NPeBKIoYBaTENAT € U3KITIOYEH,
KoraTo cBbp3BaTe 3aBapby4HWUs anapaT B
enekTpo3axpaHBaHETO.

Bbaete 6auTenHu npes uAa o BpemMe

utaHu npvipadoTa. Hukora He

Ll praq®| paT, koraTo cTe

» 0bopyABaHETH 3a NoBpean
nsnonseare BapbyeH anapap, NpoBepeTe
rapaHTupa, ye e B

BepeTe ce, Ye BCWYKM 4YacTu ca
e rapaHTupa, Ye obopyaBaHeTo e
38a. OcBEH ako He e MOCOYEHO ApYyro B

6edonacHo ga c&
uMnTe 3a n&a, noBpegeHnTe 4yactu TpsibBa ga 6boat

8

[obpo
MOHTUP

ameHeHNW OT cepBuM3 3a 0OCnyxBaHe Ha
HY KknoyoBe Tpsbsa Aa 6baaT 3aMeHeHn CbLo
He M3non3eaviTe 3aBapbyeH anapaTt C KIou,

a 6be BKMIOYBAH M U3KIOYBaH.

HTM MoraT Ja ce U3BbpLUBaT camo
ndnumpaH
3aBapbyeH anapart OTroBapsi ¢ UHdopmaumaTa

nacHocT. PeMoHTHUTE paboTu TpsibBa Aa ce ussbpLuBaT
BanuduLMpaH eneKkTpoTEXHUK, B MPOTMBEH Criyyan Moxe Aa
TWUIHE [0 310MOJYKM.

3awuTa cpelly nopaxeHue oT

eneKTPUYeCKN TOK.

*/IHCTanupaiTe 1 3a3eMeTe CbOPBKEHNETO ChIMaCHO
nanckeaHusita Ha BC.

*He nunawnTe aKTUBHW eNEMEHTU Mo, HanpeXeHue,
eneKkTpoau C ronv pble, MOKPY PbKaBULLM UM MOKPO
3aLUMTHO 0brekno.
*3onupanTe ce oT 3a3emMsABaHETO 1 AeTanna, KouTo ce
obpaboTBa B MOMEHTA.
*YbepeTe ce, 4e paboOTHOTO BY MSICTO U NO3nLMs ca Ge3onacHu.

1.2. CneumnanHa nHdopmalma 3a 6e3onacHocTTa Ha
obopyaBaHeTO

Mepku 3a 6e3onacHocT

AKo e HeobxoamMmo, ga ce HOCAT NOAXOAALLM NMNYHN
npeanasHun cpeactea. ToBa MOXe Aa ce CbCTOM OT:

*Tanu 3a yluu, 3a fa ce npegoTBpaTth pUCKbT OT yBpexaaHe

Ha cnyxa.
°Macka 3a AuilaHe, 3a a ce u3berHe pucka oT BAWLLBaHE

Ha onacHu rasose.
*BuHarun HoceTe pbkaBuLM, Korato paboTute HeobpaboTeHu
MaTepuanm

Yka3zaHuA 3a 6e30MacHOCT OT eJfieKTPOAbLIoOBUTE b4
MaseTe cebe cu 1 okonHaTta cpeda OT 3MOMNOMyKn Ypes
npegnpuemaHe Ha nogxogdiwm npennasHu MepKku.
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He rnepaiite AMPEKTHO B €NEKTPOABIOBUTE NTbYK C
HEBBOPBHKEHO OKO.

YBepeTe ce, 4e HAMa oTpaKaTenHn NoBbpPXHOCTK B30 Ao
3aBapgdBaHe, KOUTO MoraT Aa npean3sukar

3nononyka. fopu cnaba abra mbyv Morat Aa HaHecat

Bpega Ha OKoTO.
BHumaHue: N3kniounTenHo BaXHO e fa ce crieasart npu

paboTa npoueaypute, onMcaHu B T3 UHCTPYKLIMN.
M3nonseaHe Ha ob6opyaBaHeTo MO APYr Ha4YMH MOXe Aa
[oBefie 0 onacHo nanaraHe Ha A broBbIIHOBO MbYeHME.

Hukora He n3nonseanTe oNTUYEH UHCTPYMEHT
(Hanpumep nyna), 3a ga BUAUTE Abra JTbyun.

3a na ce npegnasuTe OT HapaHsIBaHWS, HUKOra He
nanonsesante obopyaBaHe, ako € NoBpeaeHo.

é TokoB yaap

ENNEKTPUYECKUNA YOAP moxe pa youe.

He pokocBanTe YacTu nog BUCOKO HanpexXeHue;

* M3kntoueTe 3axpaHBaHETO OT eflekTpuyeckaTa Mpexa
npean Bcsika nHTepBeHLms;On

* epaTopbT TpsAbBa Aa 6bae n3onupaH oT 3a3eMsBaHETO U
aetanna, kKonto ce obpaboTeBa B MOMEHTA,

KaTo ce M3Mon3BaT U3onmpaHu pbkaBuLK U 06NEKO;
* He paboTeTe ¢ noBpeAeHn Unm foLwo cBbp3aHn kabenu
UNn OTNycHaTN kabenHu ckobwu;

[MaseTe paboTHO OBNEKIO N BaLLETO TAMNO, CYXM;
[la He ce paboTu NpY BRAXXHU NN MOKPU NMOMELLLEHWS;

o

Ta 3allnT

He ce obnsirante Ha napyeTarta 3aBapka;

« 3aliMTa Ha 3aBapbYHMA anapart ¢ noaxoasiy
npekbcBad, NocTaBeH B 6MM30CT [0 3aBapyyka

Bb3MOXHO;
He nsnonspante mawmnHaTta, ako YacTu Ha He
ca 6unm OTCTpPaHeHU;

YBepeTe Ce, Ye 3axpaHBaHeTo B ynoT

%,

0 Tab

/

a3emeHo®
Ekcnno3un

*He 3aBapsiBanTe Hag unv B 61130

BUCOKO HansraHe,
*He 3aBapAaBanTe HOCUTEIN Ch,

3ananvmMm enemeTy;

*He 3aBapsiBaiTe B 06g@acT
npax, ra3oBe uUnu n

*BuHaru nsnonasarite MaHOMETbP 3a
3a ras Ha MaluHaTa KbM ByTunkaTa;

*He n3nonaeainTte NnoBpeaeHn Unm

*He nsnonasante GyTUNKK, KOUTO HE
rasbT, KOSITO Ce CbObPXa B THAX;

*He gonyckante GyTUNKM 0O M3TOYHMLM Ha TOMMMHA.

* Hukora He cmecBanTe rasa B OyTunknTe;

*BuHarm Tpabea GyTunkute ga ca npesapenenHu ot
cneyunanusmpaHm ovpmu;

*M130areanTe crniyqyaeH KOHTaKT Mexay OyTunku n enektpoga
UNW Apyrn 4acTy Nog HanpexeHue;

» CMeHeTe ra3oBu MapKy4u, KOMTO ca NOBPEeaeHM;

* [MaseTe peayKTop Ha HansiraHeTo ePEKTUBEH;

n ByTunku;
a3BaT KakbB BU

OruH
N3bdarearite nnaMmbLy, reHepUpaHn OT UCKPMK, LUaka

A\ -

N HaropeLleHn matepuanu;
YBepeTe ce, Ye no)xaporacutesiHm yCTponcTea ca Ha
pasnonoxeHue B 6M30CT Ao paboTHaTa 30Ha;

MpemaxBaHe Ha NecHo 3ananMMu U ropumMn Matepuanm ot
panoHa.

O

UsrapsiHua

‘[MpennaseTte TANOTO CU OT U3rapsiHUS 1 yNTPaBMONETOBU
N3MbYBaHMSA C HOCEHE Ha 3aLUMTHO OrHEOMNOPHO 06MeKno

*HoceTe wnem 33 3aBapsiBaHe;

(pbkaBumLM, Wanku, 0ByBKM, Kac ap.);
N ropeHe Ha &aneqe oT
Mpyr xo@

nue obo 3a OKasBaHe Ha
ocT 0o fabdfHaTa 30Ha;

THU NeLy, NATEH3UBHO HarpsiBaHe Ha
#poroeuuaTa;

, J@KO € noBpeneHa uinn He
a pa60Ta, 3a 3aBapsdBaHe;

. &
akaiTe 3a 3apapeMyTe YacTu, 3a aa ce oxnagsar
BRHO, npeau JI0KOCBaTe C pblie.

Msnk rasoBse
3aa%p

TO Mpomn3Bexaa AUM 1 BpeaHu
MeT axoBe, 3a TOBa;

paboTy B 3aTBOPEHN MOMELLEHNS,

anTe N3CMyKBaLLM BEHTUIIATOPMK;
l10 eTe NnapyeTo 3a 3aBapsiBaHe, ako

pas3TBOPUTENU UK ApYrY MaTepuanu, KOUTo
MoraT [ia OTAENSIT TOKCUYHW ra3oBe HamupaT Ha
NOBBPXHOCTTA MY;

*He 3aBapaBanHe meTanu, NoKpUTY Unu
CbAbpXaLly OMoBO, KaAMUR, rpacPuT, LIMHK, XPOM,
KVBAK, ako HAMa e NoAXOAALL BeHTUNaTop;
*BHumaHue: [la He ce 13nonssa KMCnopos 3a BeHTunauus!
Pagwnauns
3aBapsiBaHe Npou3Bexaa paavaums, KoATo MoXe
Aa yBpeam o4vTe 1 Aa NpuYnHu nsrapsaHe Ha

koxaTta. 3aBapsiBaHe ce cuMTa 3a OnacHoO Ha
pa3cTtosaHue oT 15m (50 dyTa). M3nonaearite

noaxodsilia sawmra.
2. BbBeaeHue
WMEm 136, WMEm 156, WMEm 176, WMEm 157 Limited
edition un WMEm 177 Limited edition ca 3aBapbyHu MaLLMHU C
obmasanu enektpogn (MMA welding) and TIG welding (Lift Arc).

_F.1. 0608 OBaHe
OKOM3TOYHKNKa e cHabaeH c:
*YeTka

* Macka

° |/|HCprKLI,I/IF| 3a eKkcnrnoartauua

* 3axXxpaHBall kaben
* 3aBapb4eH kaben

WMEm 157 Limited edition n WMEm 177 Limited edition
onpemeHn co ABTOMaTUYEH LUMNEM 3a 3aBapsiBaHe.

* ManonsgaiiTe camo pedyKTopu Ha HansiraHeTo, Npov3BeaeHu
3a KOHKPETHWS TUM raa.
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3. TexHuu

ecku [1aHHu
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WMEm 136

WMEm 156
WMEm 157 LE

WMEm 176
WMEm 177 LE

HanpexeHueTo Ha

230/1 £15%

230/1 £15%

230/1 £15%

eneKTpuyeckata mpexa 50/60 50/60 50/60
MbpBUYeH Tok Imax 22.00 A 25.00 A 30.00 A
O6xBaT Ha HacTponka MMA 20-120 V 20 20 £ v E
Jonyctnmo HaToBapBaHe Ha < ,
MMA
15% unMkbN Ha paboTa 120A/24.8V 25.6 V /26.4V
60% uuKbLN Ha paboTa 60A/224V 3 3.6V 92A/23.7V
100% LMKBLN Ha paboTa 47 A/21.8VOA/22.5V MA/228V
[onyctmo HatoBapBaHe npu TUI
15% UMKBN Ha paboTa 120A/14.8 140 A L1584V 160 A/ 16.4 V
60% UUKBI Ha pa6°'|'a 60A/12. 81A/1 92A/13.7V
100% UMKBLI Ha paboTa 47 A1 118 63A/ 5 71A/128V
anKTOp Ha MOLLHOCTTa npu
MaKcuMarneH 3aBapbyeH ToK & 5 0.65
EdekTBHOCT Npun 5 a_% 0.85
MakKc.3aB.TOK
OTBOpEeHa Bepura Ha HarnpexeHue 68 68 68
Pa6oTHa TemnepaTtyp -10+40°C -10+40°C
TemnepaTtypa npu TpaHcnopTugdaH 20+ 55°C 20+ 55°C
Pa3mepu (mm) 63x185 230x363x185 230x363x185
Terno (kg) @ 5.0 6.0 6.0
Knac Ha eHue IP21S IP21S IP21S
K Ha nauus H H H

Limkbn Ha HaTOBapBaHe s

LikbnbT Ha HaTOBapBaHe noka3sa BpeMeTo B npoueHTH oT 10 MMHYTEH nepuog, B KOWTO MalumHaTa Moxe ga paboTu ¢
OafeH NHTEeH3WTeT Ha Toka 6e3 Aa npeToBapBa TOKOM3TOYHUKA. LiIMkbnbT Ha HaToBapBaHe e BanvaeH npu 40°C.

Knac Ha npunoxeHue
Knac Ha 3awuTa IP KogbT Noka3Ba CcTeneHTa Ha 3aliuTa Ha anapara, B TOBa YACIO HerosaTa

yﬂ,apoyCTOVIHMBOCT 1N BOOOHENPOHNLAEMOCT. IP21S o3Ha4yaBa, 4e anapaTtbT MOXe Aa pa6OTVI KaKTO B NOMeELLEHNA, TaKa

N Ha OTKPUTO.
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4. UHcTtanupaHe

MHcTanmpaHeTo TpsibBa Aa ce M3BbpLUM OT CNeLUnanmcT.
4.1. Pa3snonoxeHue

PasnonomeTe TOKOU3TOYHMKA, TaKa 4Ye BXoda N n3xoga Ha

BEHTUNATOpPa 3a Bb34YLIHO OXNnaXxdaHe aa oboaT
cBobOAHU OT nperpagn n npenaTcrBu4a.

4.2. 3axpaHBaHe

Tpsabea fa ce ybeanTe, 4e anapaTbT € CBbP3aH KbM
NMOAXOASLLO 3axpaHBaLLO HaNpeXeHne 1 e 3aLLMTEH CbC
CbOTBETHMTE MO MOLLHOCT MPEXOBM NpeanasnTeny.
[aHHWTe 3a cBbp3BaHETO MoraT Aja ce BUAAT Ha JonHaTa
CTpaHa Ha anapata. CBbpxeTe anaparta 3a3eMeH KOHTaKT.

4.2.1. NMpenopbunTenH pa3mepu Ha npeanasutTenute
M MUHUMAJSTHO CeYeHUe Ha Kaberure

3ABEJIEXKA!

M3nons3Bante M3TOYHMK Ha eHeprus, B CbOTBETCTBUE
CbC CbLOTBETHUTE HaLMOHarNHU pa3nopeaou.

WMEm WMEm WMEm
136 156/157LE |176/177LE
3axpaHBaulo
HanpexeHue 230V /1 £10%, 50/60 Hz
3axpaHBaly
Kaben mm?2 1.5G 15G 3G
2.5 mm? 2.5 mm? 2.5 mm?
U3xopeH
TOK
I 1eft 85A 11.2A 13.4A
(MMA)
Mpepnasurten
(A) 20 25 ,

5. PABOTA CbC 3ABAPBYHUA

5.1. CBbp3BaHe Ha MalUMHUTE

1 lNpeBkntoyBaTen Ha 3axpaHBaHETO

2 XvbnTta namna 3a MHOuKauusa Ha nperpsisaHe
3 MMA / Lift Arc npeBkntoyBaTen

4 Cebp3BaHe (-) 3a kaben macaTta, 3aBapbyHus kaben

5 Csbp3BaHe (+) 3a kaben macara, 3aBapbyHusA kaben
n TIG ropenka

6 PerynMpaHe Ha cunaTta Ha 3aBapb4HUA TOK

nka Toka (A) &

ums, 3 en@mmqu

O

BHUA M Bb3BpaTHUs Kaben

MoTeHumMomeTbp 3a...)

7 [Oucnneii -

8 namna H

5 .CBhpssaHe’\
% ‘byHaTa ganapat “Ma Aea usxona, otpuuaTerneH (-) 1
o

KUTEIH , 3d CBbp3BaHe Ha 3aBapsiBalya U obpaTHUS.

a npoue N3XOA4bT KbM KOWTO Ce € CBbp3Ba 3aBapbyHMUs
kaben 3a TMNa Ha enekTpoaa, Mons NPoBepeTe BbpXY
onako npaBuUmnHKs NONAPUTET Ha enekTpoaa
3a ony, npuec, cCBbpxeTe 3axpaHBalums kaben 3a TIG
hagen@ kbMPOTpuuaTenHus nsxog(-). CBbpxKeTe rasoBusi BXo4

M RErYNMpaHo, eKpaHMpaHo 3axpaHBaHe C ras.

bpXKeTe obpaTHMSA kaben KbM OCTaBallaTta 3aBapbyHa Krnema

axpaHBaLlnAa N3TOYHUK.

aKkperneTe KOHTaKTHaTa Ha ckoba obpaTHus kaben Kbm
paboTHUSI AeTaiin U NpoBepeTe Aanu e ocurypeH gobbp
KOHTaKT.

5.3. KoHTponeH naHen

5.4. 3awmTa oT NperpsiaHe

3aBapbUYHUAT 3axXpaHBaLL, M3TOYHMK € CbOPbKEH C U3KIoYBaTen
cpeLly TOMNMMHHO NpeToBapBaHe, KOMTO cpaboTea npu
NpeKkoMepHO MoBKLLaBaHe Ha TemnepaTypaTa, kKaTo Npekbcea
3aBapbyHNA TOK M CUrHaNMU3upa C >bNT CBETOUHAMKATOP,
pa3nosnoXeH oTnpes Ha 3axpaHBaluusa n3TouHuk. Cnep cnagaHe
Ha TemneparyparTa 3aluuTarta cpeLly TONIMHHO NpeToBapBaHe
aBTOMaTUYHO Ce Hynmpa.
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5.5. MMA 3aBapsiBaHe
MpemecTeTe cenekTopHUs NPEBKNIOYBATEN BbPXY

»KenaHus 3aBapbyeH npouec. Bkniodete 3axpaHBaluma
kaben B 230 V, n 6baete cUrypHu, 4Ye e 3a3eMeH.

* Ref.1 NpeBkntouBaTten - 3a 3anansaHe nHseptop / "ON"
LED wHaukatop.

Bbnrapcku

* pe. 2 LED noco4yBa nHBepTOp 3anyLuBaHe nopagu
nperpsiBaHe.

* pech. 3 MMA / Lift Arc npeBknto4BaTen 3a n3bop Ha pexu

Ha paboTa @
"): MMHUMarHa cuna Ha T
MakcumarieH Tok 50A.

* Enektpoam 2,00 mm (5/64 "): MuHumarnHa a@a 40A

MakcumaneH Tok 70A.

« Enektpoau 1,60 mm (1/16

* Enektpogmn 2,50 mm (3/32 "): MuHmnman

ol'la Ha Toka
MakcumaneH Tok 110A.

* Enektpoam 3,25 mm (1/8 "): Mmmw@cmna Ha T@K

MakcumaneH Tok 140A.

Qs

a®oka 140A

* Enektpoaun 4,00 mm (5/32 ") anHac

MakcumaneH Tok 180

* ped. 4 Pech. 5CB
oTpuuaTtenHus (-) KOHEKTO

nonoXxmten

Ha 3eM eIl N enekTpoa

nputexarten. PyTun enektpoan Tps 6bae cBbp3aH KbM
oTpuLUaTeNnHMs Noskc (-) enekTpo aTen, crnep kaTo
OCHOBHUTE enekTpoau Tpsibea npuT ens enekrpoa,
CBbp3aH C NonoXuTenHua nontoc (+). BbB Bcekn crnyyan, 3a
BCEKM BMA, Ha eneKkTpoda Aa Cce KOHCYNTUpa C MHCTPYKUUUTE,

oTnevaTaHy BbpXy eNeKTpof KyTusl.

5.5.1. MMA 3aBapsiBaHe TeKyLMTe HACTPOMKHM
WMEm 136 n3to4Huk 3aBapsiBaHe MOLLHOCT perynmpaHe Ha
3aBapbyHus Tok oT 20 go 120 A Tok.

WMEm 156, WMEm 157 Limited edition naro4Huk
3aBapsiBaHe MOLLHOCT e perynupyemMa 3aBapbyiHus TOK
20-140 amnepa.

WMEm 176, WMEm 177 Limited edition nato4Huk
3aBapsiBaHe MOLLHOCT € perynupyemMa 3aBapbyHus TOK
20-160amnepa.

5.5.2. MNocTuraHeTo Ha gbrara

M3TOYHUK Ha TOMMNMUHHA EHeprua e enekTpuyeckaTta gbra Mmexay
enekTpoda v 3aBapsiBaHuTe YacTtu. [log HeMHOTO JencTBue ce
cTOonsABaT YacTu OT 3aBapsiBaHUTE KpauvLa u enekrpoaa.
O6bma3skaTa Ha enekTpoda 3awuTaBa Te4Hus MeTan ot
oKuUcrisiBaHe U ro nervpa.

5.5.3. MaHunynupaHeTo Ha enekTpoaa

Mpn MMA 3aBapsiBaHETO, C Kpasi Ha enekTpoda ce u3sbpLuBaTt
TPU OBWXKEHUS: eneKkTPoaAbT ce ABWXN B CTONEHO e3epue Mno
npoabInKeHne Ha ocuTe [1]; 3a NOCTUraHe Ha kenaHaTta LWMpuHa
Ha e3epLeTo € Bb3MOXHO Aa € HeobxgavMg, He3Ha4YMTENHO
konebaTtenHo 4 ) OBWXN Mo

auna C efniekTpoda B
OTO CbeaunHeEHNE,
3aBapbyHa
3aBa

/o

dsuxeHue Ha ernekmpoda

ocyunayusi Ha eriekmpoda (HadsiCHO U
Harsieo)

dsuxxeHue Ha eriekmpoda rno
rpomexeHue Ha 3asapkama

w

5.5.4. 3aBapbYHU No3nLUn
Vima yeTnpu OCHOBHM NO3NLINK:

* MOBLPXHOCTTA Ha eMeKTpoda ce npunara ot no-rope
1 4acTu [a ce 3aBapsiBa Ca B XOPU3OHTAMHO MOMOXEHME.

U

e YenHa eJieKTpoada ce npunara Xopu3oHTasniHoO C
YacTuTe 3a 3aBapsiBaHe BbB BePTUKAITHO NOJI0OXKeHue.

* BepTukanHa enektpopn Aenctsa BepTUKanHO 1 YacTu 3a
3aBapka ca B CbLLOTO norioxeHue. Te ce oTnn4yasaT B ABe
postions:

BepTukanHa Bb3xogsliia enekTpoaa ce ABWXKU Harope;
BepTukanHa HU3XOAsILL eNeKTpoaa ce ABWXKU Haaomny

1

Bb3X0OsLL

Hunaxopgsy

ﬁ

TORCH ELECTRIC CURRENT
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NB: Huaxopsw, 3aBapsiBaHe ce Hyxpgae oT 6bp30
AOBWXEeHne, 1oKaTo Bb3XOAAIl 3aBapsABaHe ce Hy)K#ae oT
ﬁaBHO ABIDKEHNE, KOETO 3arpsABa Marepuaiyn, KOUTO 1ie ce
3aBapsaBart.

3azemsnBaHe: enekTpoa paboTu Harope, 4OKATO YacTu
3a 3aBapkKa ca B XOPU3OHTAIIHO NOJiIoXKeHue.

5.5.5. CbBMecTHU chopmu B MMA

o

UanHo CLEIMHEHME brnoBo ChREIMHEHHE

Clr

CrelMHeHHe C
IPHIOKPHBAHS

T-ofpaseo
ChLENHEEHHE

5.6. TIG 3aBapsiBaHe

TIG 3aBapsiBaHeTO cTansa metana Ha pa60Tvﬂ eTann

nomMoLyTa Ha Abra ot Bondpamos ene@mmo no %
BpEMe Ha 3aBapkaTa He ce TOmMwu. S@Ham 3%%

€eneKTpoabT Ca 3alUUTEHN OT 33K rasoBsa c .
THO 3aBapsiBaHeTO € 0COBEHO HO NMpY HEQDXOMMMOCT
OT BMCOKO Ka4yecTBoO, K To@mBapﬂB BHKM
NNOCKOCTN. 3axpaHBaLLl M3Tqumu®naBaT [o6pu
Xapaktepuctukm 1 3a THO 3aBapsiBaH

3a THO 3aBapsiBaHe, 3axpaHBalll TOYHMLM TpsibBa Aa

6baat obopyasaHm C:

. THO dbaken c raszoB kpaH (BUX NPUHAANEXKHOCTH,
cTpaHuua 279)
+ ByTurka cbC CrbCTEH 3aBapbYeH ra3 (noaxoasy,

 3aBapbyeH ras) perynartop 3a 3aBapbyHus ras
+ (nogxopsLL ras3oB peryrnatop) BondgpamMoB enekTpos,

* MOAXOAALLM crioMaraTefiHu MaTepuanu, ako e

Heobxoaumo.

MpemecTeTe CeneKkTOpHUSA NPEBKMIOYBATEN BbPXY XKenaHus
3aBapbYeH npoLiec.

SABEJIEXXKA:

Mpun TOBa ce akTMBMpPa U3XoA4a Ha 3axpaHBaLLms U3TOYHWK.
MpoBepeTe ganu 3aBapbyHUs kaben n THO dakena,
CbOTBETCTBAT Ha M3UCKBaHMATA 3a enekTpoaa. 3bepete

XenaHoTO HMBO Ha 3aBapb4€H TOK.

INERT GAS

ROD

L 4
U™ pexunm,

aHe € Bb3MOXXHO BCUYKN MO3NLINNAL

1, BrMoBW,Wa Pbba, BepTukanHu n pexuinHn. OcseH

&

TOBa, Mo € Ha Apyrv BuOoOBe 3aBapsiBaHe, 3aBapeHo

enMHe% no-rofisiMa MexaHu4Ha yCTOM4MBOCT, MO-

ronamva BOCT Ha KOpO3ud 1 orpaHn4yeH oTtonrieHme B

SGBGFQ acCT, KOATO OrpaHn4yaBa U3KpuBABaHe

L.

6. MOOPDBXKA

PenosHaTta nogapbxkka e BaXHO yCrosve 3a 6e30nacHo u
HaZeX[HOo ornepupaHe ¢ 3aBapbyHus anapar.

Camo Teau n1ua, KOMTO UMaT NOAXOAALL, eNeKTPUYECKM
3HaHWA (YNbIHOMOLLIEH NepcoHarn) MoXe Aa npeMaxHe

Tabenwn 3a 6e3onacHocCT.

BHumaHue!

apanuyussma npecmaea 0a 60e eanudHa, aKko
KJIUEHMBbM ce e onumaJsl cam 0a omcmpaHu deghekmu e
npodyKkma rno epeme Ha 2apaHUyUOHHUSI Nepuoo.

6.1. N3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe

PenoBHo ﬂpOBepﬂBaﬁTe nanu 3axpaHealimna NM3TOYHUK HE €
3a4pPBbCTEH CbC 3aMbpCABaHUA. YecToTata 1 HaumMHa Ha
NO4YnCcTBaHeE 3aBUCAT OT.
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* 3aBapbyHKA NpoLiec
- Bpeme Oa aobrata

* MOnoXeHve
 OKOMHa cpefa

OOBVKHOBEHO € JOCTaTbYHO 3axpaHBaLLMs U3TOYHUK Aa
6bae Npoayxam CbC CyX CrbCTEH Bb3AyX (C MOHMKEHO
HansiraHe) BEeAHBX FOAULLHO.

B npoTuBeH cny4yan, 3anywBaHeTo nunm 6nokMpaHeTo Ha
BXOLHUTE 1 U3XO4HUTE OTBOPY 3a Bb3AyX NPUYMHSABA
nperpsBaeH nperpsiBaHe.

6.2. 3aBapbueH ¢aken

3A 6e3npobnebHo 3aBapsiBaHe, M3HOCBALLMTE CE YacTu
TpsibBa Aa 6bOaT NOYMCTBAHM M 3aMEHAHW Ha PEAOBHM
WHTEpBanu.

7. I'Ipocnep,ﬂBaHe Ha HeM3npaBHOCTUTE

Twun Ha HensnpaBHOCT
Hama abra °

MpPEXOB I

cea4y
MIMHOTO CBbp3BaHE Ha
bY€H TOK 1 Bb3BpaTHUA

lMpoBepe
kaben a

. ’@’

T€ Oann e 3ajafeHa Hy)XHaTta cuna

° epeTe ganu He e 3agenctean MCB.

BepeTe fJanu He cee 3agencreana
cTemMaTta 3a U3Knk4BaHe npu TonJIMHHO

3aBapqu|/|;| TOK NpeKbCBa No BpeMe Ha 3aBapsAaBaH

Q

peToBapBaHe (0003HavYeHa C opaHXeB

QLN

[ )
y 4 DcnaeTnomH,u,vmaTop Ha npeaHoTo Tabro.)

MpoBepeTe npeanasuTenuTe Ha
3axpaHBallaTa efnekpuyecka MHcTanaums.

3awuTa cpeuly nperpsisaHe cpaboTsa UgCTO .

/

lMpoBepeTe ganu Bb3AyWHUA UNTbp He e
3a0pPbCTEH.

lMpoBepeTe fanu He CTe HaaABULININ
HOPMUpPAHUTE CTONHOCTU, ONpeaerieHn 3a
3axpaHBaLuns N3TOYHKK (T.€. ganm
anapaTbT He e NpeToBapeH.)

& &
&
SENS

[MpoBepeTe NpaBUIHOTO CBbP3BaHE Ha
kabena 3a 3aBapbyeH TOK M Bb3BPaTHUSA
kaben.

MpoBepeTe oanu e 3agafaeHa HykHaTa cuna
Ha Toka.

MpoBepeTe ganu ce uanonssa NpaBuITHUSA
BU[ eNeKTpoau.

MopBepeTe rasoBusi MOTOK

8. MNopbuka Ha pe3epBHU YacTu

PeMOHTUTE 1 eneKkTpnyeckUTe NonpaBkm ce U3BbpLUBAT OT OTOPU3NPaHN ceBn3HU TexHuum Ha Elektro Maschinen.

Vi3anonsBarnte caMo OpuUrMHarnHu pesepBHU U M3HOCBALLM ce YacTu Ha Elektro Maschinen.

9. [leMoHTax 1 bpakyBaHe

3aBapbyHa TEXHMKA Ce CbCTOM OCHOBHO OT CTOMaHa, nractMaca v UBeTHU MeTanu, 1 Tpsbea ga 6baat obpabdoTeaHy B
CbOTBETCTBUE C MECTHUTE NpaBua 3a onassaHe Ha oKorHaTa cpeja.
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D EU Konformitats Erkléarung Sl EU izjava o skladnosti HU EU megfeleldségis nyilatkozat Rheinland Elektro maschinen Group d.o.o.

EN EU declaration of Conformity HR EU izjava o sukladnosti CZ EU prohlaseni o shodé PC Komen Pod lipami 1
FR Déclaration EU de Conformité SRB EU izjava o usaglasenosti SK EU Vyhlasenie o zhode SIC— 10212 }g:rhegga EaEU 0
IT Dichiarazione EU di Conformita MK EU wusjaBa 3a cooGpasHocT PL Deklaracja zgodnos$¢i EU

NL EU verklaring van overeenstemming RO EU Declaratie de Conformitate TR EU Uygunluk Beyani

SE EU forsakran om 6verensstammelse BG EU peknapauus 3a ceoteetcteme ES EU Declaracion de Conformidad

D erklart folgende Konformitat gemaR EU-Direktiven und Normen fir Artikel EN declares the following conformity according to EU directives and
norms for the product FR déclare la conformité suivante selon la directive EU et les normes concernant I'article IT dichiara la seguente conformita
secondo la direttiva EU e le norme per I'articolo NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU richtlijn en normen voor het product SE
forklarar foljande dverensstdmmelse enl. EU-direktiv och standarder for artikeln Sl potrjuje skladnost z EU direktivami in standardi za izdelek HR

potvrduje sljedec¢u uskladenost prema EU direktivama i normama za artikl SRB potvrduje sledec¢u uskladenost prema direktivama EU i normama za

artikal MK ja nsjaByBa cnegHata coobpaHocT cornacHo EY-aupektuBata n Hopmute 3a aptknv RO declara urmatoarea conformitate conform
directivei EU si normelor pentru articolul BG geknapuvpa cboTBETHOTO CbOTBETCTBME CbrnacHo JupekTuea Ha EU n Hopmu 3a apTtukyn HU a
cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a kdvetkez6 konformitast jelenti ki CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU a
norem pro vyrobek SK vydava nasledujiice prehlasenie o zhode podia smernice EU a noriem pre vyrobok PL deklaruje zgodno$é wymienionego
ponizej artykutu z nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy EU TR Uriinii ile ilgili EU direktifleri ve normlari geregdince asagida aciklanan
uygunlugu belirtir ES declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y normas de la EU para el articulo

Inverter-Schweigerat- Welding Inverter - Soudage Inverter - Inverter per saldatura - Lassen Inverter - Svetsninggdhve - Varilni inverter
Inverter za zavarivanje - UuBepTOp 3a 3aBapuBame - MHBepTep 3a 3aBapyBawe - rtor de sudura - uH TOPWBa 3aBapsABaHe
Hegesztés Inverter - Svarovaci invertor - Zvaraci invertor - Prostow ‘% iczy - Kay er

ipUs’- Typ - Typ, p - Tipo:

176 /| WM 7 limited edition
Q L
’ Q
CE-Kennzeichnung wurde angebracht - CE marking was affixed - Le mari a été appose)- atura CE é stata apposta - de CE-markering
is aangebracht - CE-markningen anbringats - CE oznaka je pritrjena - CE o Jje stavljena,- CRyoznaka je postavljena - CE o3HakaTa e cTaBeHa -
jel
1e"CE

Marcajul CE a fost aplicat - CE mapkupoBkaTa e noctaseHa - C t elhelyezté - &eni bylo pfipevnéno - CE-oznacenie bolo
- Mar% e colocara:

pripevnené - Przyznano ozna

6

charge des éditions de documentation techngiues - Rappr tante autorizzato €competente per la compilazione della documentazione tecnica -
Gemachtigde van de fabrikant en in staat om d is¢he documentati@samen te stellen - Auktoriserad representant och ska kunna

S¢

Bevollmachtigter, die technische Dokumentation zu erst@ orized to com e dechnical documentation - Représentant autorisé et en

sammanstalla teknisk dokumentationen — Poo
sastavljanje tehni¢ke dokumentacije — Ovlaste
Oa i cobepe Ha TexHu4Ka JokyMmeHTaumja - Re

tavnik, ki la

lozi tehniéno dokumentacijo - Ovlasteni predstavnik i osoba za
stavi tehnicku dokumentaciju - OBnacTeH npeTcTaBHWK U BO MOXHOCT
a realizeze documentatie tehnicé - YnbnHomMolleH npeactasuTen n

OTrOBOPHMK 3a CbCTaBsAHE TeXHMYecKkaTa 4o Taums - azott képviselbje és képes dsszedllitani a mliszaki dokumentaciot —
Zplnomocnény zastupce a osoba povéfena ltaci technické mentace - Autorizovany zastupca schopny zostavit technicki dokumentéaciu -
Upowazniony przedstawiciel oraz oso Zniona do nia dokumentacji technicznej - Teknik dosyay! hazirlamakla yetkili olan
Toplulukta yerlegj emsilci - Voli indaja, kes on padev taitma tehnilist dokumentatsiooni

N:’ g_/._,,,.,‘; R
Darko*Adzijev Rheinlan

lekffo Maschinen SEE Londonska 9a, 1000 Skopje Macedonia

Hersteller — manufai r — fabricant — ante — producent — tillverkare — proizvajalec — proizvoda¢ — proizvoda¢ — npov3sogutenor —
producator — uTen — gyarté — vyrobce — vyrobca — producent — Ureticiler — fabricante:

Geschaéftsfiihrer - Deputy director - Conseiller
délégué - Consigliere delegato - Gemachtigd
lid van de Raad van Bestuur - Juridiskt
ombud - Zastopnik - Zastupnik - Zastupnik -
3actanHuk -Consilier delegat - YnbnHomoLLeH
CbBeTHWK - A vallalat tanacsosa - Povéréeny
poradce - Povereny Poradca — Petnomocnik —

Rheinland Elektro Maschinen Group d.o.o.
PC Komenda, Pod lipami 10 C e Komenda, 25.05.2016
Sl — 1218 Komenda - EU ' :
exp@rem-maschinen.com

Subject to change without notice

Bostjan Prebil
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Rheinland Elektro Maschinen

Authorised Service @ :

L 4

L
C)O

Sl - SLOVENIJA R
& .
P . hemland m Maschinen d.o.o.

Dilex-EM, trgovina in servis d.o.o.

PC Zeje pri Komendi % , s
Pod lipami 10 tra Katancic¢a 30
1218 Komenda )

Tel.: +386 (0)8 2000 935
e-mail: servis@dilex.si
www.dilex.si

rvishr@rem-maschinen.com
-maschinen.com

+389 2 8
& S & OTHER REGIONS
lease check www.rem-power.com

Id d.o. @
djikovo 24
%40 Skopje
mail: se kweld com.mk

WWW. ma m.mk
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